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Roto Aluvision
Apresentacao

Solucoes de ferragens para janelas e portas

Liberdade de design
sem fronteiras

Quais sao os requisitos que 0s Componentes eletromecanicos
projetistas estabelecem para portas com 0s quais a climatizacao dos
e janelas ? O que afeta igualmente ambientes podem ser

as construtoras e moradores? A consideravelmente reduzidas.
Roto pensa a frente e apresenta Ferragens com acabamento
solugdes hoje para as tarefas atuais inovador, garantindo nao soé a boa
e futuras. Ferragens para grandes aparéncia, mas também uma
portas e janelas, que podem ser resisténcia a corroséo.

fabricadas de modo particularmente

eficiente.

Todos os tipos de abertura para
janelas, portas e fachadas

Quase tudo é possivel com a
tecnologia de ferragens da Roto.
N&o ha limites para sua criatividade
em design. A Roto oferece a vocé
uma ampla gama de produtos, que
inclui todos os tipos imaginaveis de
abertura e também leva em conta
condicoes climaticas de cada
regiao ou pais .

E tdo importante quanto: a
precisao, confiabilidade e longo
ciclo de vida util das ferragens.
Olhe para a frente com a Roto;
combinando qualidade e tecnologia
com a maxima seguranca e design
atraente.

CTL_Alu DECAMP Maio 2017 —9 M
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Roto Aluvision
Apresentacao

Centro de Solucdoes Roto
Leve ao sucesso econdmico mesmo nos projetos mais dificeis

Uma solucao adequada para
cada necessidade

Ha mais por trés de Roto do que os
olhos podem ver. Nés modificamos
e ampliamos a nossa linha de
produtos para que vocé possa
atender com ainda mais
flexibilidade as exigéncias do
mercado.

Para ser mais especifico: tecnologia
de abertura para portas e janelas
adequada para cada projeto,
independentemente se for um
projeto de pequeno ou grande
porte. Isto se torna possivel pelo
principio de design modular da
Roto.

10— Junho 2019

Com o principio do design modular,
as nossas ferragens nao so podem
ser integradas em quase todos 0s
sistemas de perfil tradicionais, elas
também podem ser adaptadas
individualmente para atender as
necessidades dos clientes quanto a
seguranca e conforto,
segmentando-os com base em
preco e desempenho.

Para dimensoes e pesos elevados
bem como para designs completa-
mente novos ou fungdes inovado-
ras de portas e janelas: com a Roto,
vocé realizaré as visdes e demandas
de seu cliente de maneira

rdpida, segura e eficiente.

A partir de agora vai ser mais facil
e melhor para vocé: com os novos
Centros de Solucoes, nossos cen-
tros de competéncia para projetos
arquitetonicos especialmente exi-

gentes.

CTL_Alu
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Roto Aluvision
Apresentacao

Apoio unico

Os projetos arquitetdnicos tém um
papel importante. Para satisfazer os
requisitos do cliente em termos de
conforto e funcionalidade, é preciso
ser rapido e muitas vezes realizar
producoes individuais especiais.
Nés vamos apoia-lo a desenvolver e
produzir estes sistemas e criar solu-
coes eficientes e ao mesmo tempo
econdmicas.

CTL_Alu

Seu projeto em boas maos

Existem Centros de Solugdes Roto
em todo o mundo. E aqui onde traba-
Iham especialistas para desenvolver
solucdes inovadoras e adaptadas ao
cliente. Técnicos, vendedores e dire-
tores de produtos, competentes, que
também estao altamente familiariza-
dos com as especificidades regionais
e que fornecerao a vocé informacoes
técnicas, comerciais e de producao.
Primeiro, analisamos sua missao e
depois elaboramos a melhor solucao,
colaborando intensamente com voceé.
Desta maneira, recorremos a linha
padrao Roto sempre que possivel e
adaptamos 0s componentes a seus
requisitos. Isto lhe

poupara tempo e dinheiro.

Qualidade maxima em
condicoes atrativas

Produzimos a solucao especial de-
senvolvida para vocé em qualquer
tamanho de série desejado — se
preciso, em peca Unica — em Nos-
sas modernas instalacoes de produ-

cao.

A entrega é feita em uma embala-
gem adaptada para cada cliente, in-
clusive toda a documentagao ne-
cessaria e instrucoes de instalacao
detalhadas para tornar a colocacao
rapida e segura. Nao é preciso dizer
0 que é valido em todos os produ-
tos Roto também é aplicavel em
nossos produtos individualizados.
Em todos eles, vocé sempre pode
confiar na alta qualidade e em uma
otima relacdo custo-beneficio.

Maio 2017 —11
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Roto Aluvision
Certificacoes
RotoSil Nano

A qualidade € nossa prioridade maxima

RotoSil Nano tem a missao de
ser indestrutivel.

As portas e janelas dos clientes da
Roto sao distribuidas por todo o
mundo e devem resistir as condi-
coes climaticas mais adversas.

Aplicando as tecnologias mais
modernas, a geracao de superficies
RotoSil Nano fundamenta todos os
dias nossa ambicao pela qualidade
global, marcando padroes em todo
o mundo e praticamente em qual-
quer circunstancia.

A nova geracao de superficies
RotoSil Nano marca padroes em
toda a industria.

Os nossos produtos incorporam a
tecnologia de revestimento RotoSil
Nano, que proporciona a maior
protecao de superficies disponivel.
Gracas as nanoparticulas, conse-
guimos criar uma superficie que,
além de uma 6tima protegao anti-
corrosiva, tem uma capacidade
Unica de autorreparacdo. Um
grande progresso no tratamento de
superficies, que é um item de série
da Roto, ou seja, sem acréscimo
no preco.

12— Junho 2019

A tecnologia de revestimento baseada na
nanoestrutura é decisiva para a qualidade
® Selagem otica
® Nanoparticulas e passivagdo sem cromio VI
Camada de zinco
Material basico: aco
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Roto Aluvision
Certificacoes
Sistema de gestao ambiental

Sistema de gestao ambiental da Roto

A Roto Frank AG Leinfelden fornece
a prova de conscientizacao ambien-
tal, de acordo com a norma DIN EN
ISO 14001.

A Roto leva em conta a compatibili-
dade ambiental dos produtos e pro-
cessos ambientalmente saudaveis
desde o inicio, durante o desenvol-
vimento, projeto, planejamento,
producao e logistica.

A certificagdo destaca a conscienti-
zacao ambiental na Roto:

A Roto busca a seguranca no traba-
Iho, a prevencao de acidentes e a
seguranca na fabrica como seu ob-
jetivo fundamental, sempre dentro
das diretrizes de seguranca indus-
trial.

A Roto vé a protecao ambiental
como parte integrante de todas as
atividades empresariais e as deci-
soes sao moldadas pelo comporta-
mento ecoldgico, a compatibilidade
ambiental dos produtos e procedi-
mentos, bem como a preservagao
dos recursos existentes.

Além disso, a elevada durabilidade
dos produtos Roto contribui para a
conservacao dos recursos existen-
tes.

CTL_Alu
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Hiermit wird bescheinigt, dass

/\ Roto Frank AG
Roto %@"ﬂ?fm’?ﬁ?’émww

ein Umwel aingafohrt hat und anwendet.

Q
©
Py

Geltungsbereich:
Entwicklung/} uktion, g und Veririeb von Fenster- und TOrtechnologie

Durch ein Audit, dokumentiert in einarm Bericht, wurde der Nachweis erbracht,
dass das Managementsystem die Forderungen des folgenden Regelwerks erfollt;

ISO 14001 : 2004 + Cor 1 : 2009

Zertifikat-Registrier-Nr, 058808 UM
Gltig ab 2015-04-14 « DAKKS

Gilltig bis 2018-04-13 =
Zertifizierungsdatum ~ 2015-03-09

Deutsche
Akkreditienungsstalle
D-ZM-18074-01.00

DQS GmbH

&. Bludadusolf

Gtz Blechachmidl
Geachahsilhrer

Akkreditiers Stelle; DQS GmbH, August-Schanz-Straie 21, 60433 Frankfurt am Main

DECAMP
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Certificacoes
Sistema de gestao da qualidade

Sistema de gestao da qualidade Roto

A certificacdo, em conformidade
com a norma internacional DIN EN
ISO 9001, atesta que a Roto tem
sistematicamente planejado, docu-
mentado e implantado de forma
adequada todos os processos de
projeto, producao e vendas. Come-
cando pelo desenvolvimento e pro-
jeto, passando pelo planejamento
da qualidade, de producao e mon-
tagem, até as vendas e atendimen-
to ao cliente.

A certificacdo é uma indicagao ex-
terna da filosofia de alta qualidade
praticada na Roto:

O objetivo da Roto é: melhoria con-
tinua de produtos e servicos para o
beneficio dos nossos clientes.

A Roto oferece aos seus clientes
tec- nologia de arquitetura de ferra-
gens inovadora e tecnicamente am-
bicio- sa.

Os produtos da Roto sdo fornecidos
pontualmente em todo o mundo
com garantia de qualidade constan-
te.

A Roto vé a qualidade integrada
abrangendo todas as atividades da
empresa como a chave para o su-
cesso a longo prazo da empresa.
Os funcionarios da Roto sao apoia-
dos no seu desenvolvimento pesso-
al e trabalho desafiador; os funcio-
néarios da Roto praticam a filosofia
da alta qualidade em seu trabalho
diario. Eles trabalham orientados
para o servigo e as metas.

14— Junho 2019
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Hiermit wird bescheinigt, dass

@_
©
Py

Roto Frank AG

Wilhelm-Frank-Plaiz 1
70771 Leinfelden-Echterdingen

R Ot s) Deutschiand

mit den im Anhang gelisteten Standorten

ein Qualitdtsmanagementsystem eingefiihrt hat und anwendet.

Geltungsbereich:
Entwickiung/Konstruktion, Herstellung und \eririeb von Fenster- und Tortechnologie

Durch ein Audit, dokumentiert in einem Bericht, wurde der Nachweis erbracht,
dass das Manag tsystem die Ford des folgenden F | erfillt:

ISO 9001 : 2008

Zertifikat-Registrier-Nr. 059808 QMO8

Guttig b 2016-02-28 x DAKKS
Gultig bis 2018-00-14 i

Zeriifizisrungsdatum 2016-02-24 D-IM-16074-01-00

DQS GmbH

&. Blutadussoff

Gtz Blechschmidt
Geschaftsfihrar

Akkreditens Stelle; DGS GmbH, August-Schanz-Stralle 21, 60433 Frankfurt am Main

113
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Certificacoes
Centro Tecnolégico Internacional

Centro Tecnolodgico Internacional (ITC) da Roto Frank AG

O grupo de empresas Roto benefi-
cia-se do seu moderno Centro Tec-
noldgico Internacional (ITC) na sede
de Leinfelden desde outubro de
1996. Esta a disposicao tanto para
o teste de nossos préprios materiais
e produtos quanto para os testes de
janelas de nossos parceiros comer-
ciais.

O ITC é credenciado em conformi-
dade com a norma DIN EN ISO/IEC
17025 e tem a capacidade de reali-
zar testes em 4reas como ensaios
mecéanicos e tecnoldgicos de ele-
mentos de fachada, tais como jane-
las, portas e ferragens, bem como
de material metalico.

A obtencao do credenciamento em
conformidade com a norma DIN EN
ISO/IEC 17025 representa a maior
distingao para um instituto de teste
na industria privada. Os pré-requisi-
tos para isso é um sistema de ges-
tao abrangente de qualidade, pes-
soal treinado, equipamentos de
teste de alta qualidade e equipa-
mentos de medicao, bem como o
monitoramento externo continuo
por parte das autoridades de cre-
denciamento.

CTL_Alu
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Deutsche C%
Akkreditierungsstefle

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Beliechene gemdR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i.V.m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV
Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen
von EA, ILAC und IAF zur gegenseitigen Anerkennung

Akkreditierung

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH bestitigt hiermit, dass das Priiflaboratorium

ROTO FRANK AG
Internationales Technologie-Center
Wilhelm-Frank-Platz 1, 70771 Leinfelden-Echterdingen

die Kompetenz nach DIN EN ISO/IEC 17025:2005 besitzt, Priiffungen in folgenden Bereichen
durchzufithren:

hnologische Priifungen von Fassadenelementen wie Fenster, Tliren und

Beschldge;

gische Priifungen von metallischen Werkstoffen sowie
Korrosionspriifungen
Die Akkrediti gsurkunde giit nur in ¥ g mit dem Bescheid vom 07.10.2013 mit der
Akkreditierungsnummer D-PL-17324-01 und ist glltig bis 06.10.2018. Sie besteht aus diesem Deckblatt,
der Riickseite des ( und der folgenden Anlage mit 4 Seiten,
Registrierung; der Urkunde: D-PL-17324-01-00 |
ll ﬂ
.

Berlin, 07.10.2013 Im Auftrag Dr. Heike Manka

Abiteilu f:m
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Elevavel - Patio Lift Light
Apresentacao

Fechamento hermético total

Portas e janelas alcantes de alto rendimento acustico

Sistema patenteado de anti-elevacao
para uma residéncia segura.

Um dos principais objetivos da roto é de
garantir a maxima seguranca em todas
as suas solugdes. Para isso, a Patio Lift
Light oferece um sistema anti-elevagao
patenteado que evita a possibilidade de
abertura da folha quando a mesma en-
contra-se na posicao de travamento.

P AN
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sistema patenteado de roldanas
para um maior conforto

O sistema de roldanas com um
mecanismo interno patenteado
ajudam o movimento e proporcio-
nam uma maior facilidade para
abertura e fechamento da folha,
proporcionando um conforto
maior. Além do mais, o desenho
das rodas aumenta o contato com
o trilho, assim evitando que a folha
saia fora do trilho.

Maximo conforto e funcionalida-
de

Patio Lift Light € o novo sistema de
Roto que possibilita dispor de um sis-
tema de alcar com a simplicidade de
um sistema de correr normal.

Um sistema que combina elevado
rendimento acustico, maxima como-
didade no uso e um design moderno
que o tornam ideal para quartos.

Aspecto uniforme e elegante

O mesmo desenho de macaneta
para todos os tipos de abertura
proporcionam para o ambiente um
aspecto uniforme e elegante.

Dois tamanhos de macaneta para
janelas e portas

CTL_Alu



Informacao de produto
Apresentacao

Seguro e funcional

B Sistema anti-elevacao patentea-
do que evita a abertura da janela
quando esta fechada, oferecendo
mais seguranca

B NUmero de pontos de fechamento
customizavel, de acordo com as
suas necessidades.

W Pontos de fechamento reguléveis
(+/- 6Bmm para fechamento eficien-
te da janela)

B Fechamento hermético total
gracas aos complementos que
impedem a passagem de ar, sons
e chuva

CTL_Alu

Qualidade garantida

O sistema Patio Lift Light cumpre
as principais normas de seguranca,
durabilidade e qualidade do siste-
ma. Foi testado de acordo com as
normas::

® Norma Acustica de Rendimento,
resultado: Classe Il - nivel superior
ABNT NBR 15575 e ABNT NBR
10821.

B NBR 15.575 - 2013 Norma de
Rendimento

® SO 140-03E717-1 Avaliacao de
isolamento acustico aéreo

m UNE-EN 13126-16: Clase 4 -
15.000 ciclos de vida util

DECAMP

Custo acessivel com a maior
comodidade

W Projetado para o uso em sistemas
de perfis com um contrapeso em
aluminio por janela semelhante ao
restante do mercado.

B Sistema modular que possibili-
ta combinar no mesmo projeto
esquadraias com elevacao em
diferentes niveis de seguranca.

B Montagem simples, rapida e sem
necessidade de ferramentas

P AN
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Patio Lift Light
Diagramas de aplicacao

Patio Lift Light

Limites do formato de folha

2600

2400

SW- Largura da folha...610mm - 1400 mm 2200 /

SH- Altura da folha ...... 850 mm - 2600 mm 2000 /

S.kg ,, — Pesodafolha .......ccccc..... 90kg £ 500
(=]

8 1600
N

SH : SW = méx. 2,5 : 1 |
1400

8 1200
I
i 850

o o O O
- O O O
— ™M

1400

© o

FB 610-1400 mm

[ ] [ ] = éreade aplicacao inadequada
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Patio Lift Light
Diagramas

Diagrama A

Diagrama C,F

Diagrama D

Diagrama G

Diagrama K

CTL_Alu

=1

Diagrama A, D

IN Esquerda

D E
U P

<= ==
P E———

Diagrama C

m
O

\III;

==

\Illr

=" "1

Diagrama D

”“’i m

U\ D\ \_» \U

Diagrama G2

D E
| |
DI:I—» «:ﬂ

Diagrama K

DECAMP

O

u||¢g

=]
== I
Diagrama A, DIN direita

E|DIJ|E | D
il oo || o R om ||
|

Diagrama F

Maio 2017 —19

P AN



Patio Lift Light
Lista de componentes
De correr Elevavel esquemas A, D, G, K Perfil 35

ﬁ
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Patio Lift Light
Lista de componentes
De correr Elevavel esquemas A, D, G, K Perfil 35

Limitacao do formato da folha

SH- Alturada folha ..., 850-2600 mm
SW- Larguradafolha..........c..oooooooeii 610-1400 mm
S.kg .~ Pesodafolha..................... méx. 90 kg*

©@  Mecanismo macaneta

1 Mecanismo macaneta 378338

Kit Roldana Patio Lift Light 35 Kgs 814811

Kit Roldana Patio Lift Light 90 Kgs 783171

Contetdo:
(2) 2 Enganche carro
(3) 2 Rolamento
4 Parafusos 1SO15482 3,9x19

Kit tope folha 783173

Conteudo:

(&)  2topefolha

(5) 1 Anti-elevagao marco
(s) 1 Anti-elevacao folha
(1) 2 barra de comando

3 Parafusos 1SO15482 3,9X19

0 Angulo de mudanca

1 Angulo de mudanca 331012

Angulo de mudanca

(&) 1 Angulo de cambio 331013
1 Forquilla 221772
(i) 1 Esquadra distanciadora 212765

@® Contra fechos (*)
1 Contra fecho Negro XXXXX
1 Contra fecho Branco XXXXX

@ Fechos (%)

1 Fechos 783172

@ Macaneta RotoLine

1 Branca R07.2 791780
1 Preta R06.2 791781
1 Titan RO1.3 791782

@ Batedeira

Batedeira Branca R07.2 317250
Batedeira Preto R06.2 335555

Asta de comando

Barra de comando B334665

3

CTL_Alu DGCEI )

INFO (*)

A: Altura (SH) da folha, de 850 mm - 1.400 mm.

2 Contra fechos e 2 Fechos

B: Altura (SH) da folha, de 1.401 mm - 2.100 mm.
3 Contra fechos e 3 Fechos..

C: Altura (SH) da folha, de 2.101 mm - 2.600 mm.
4 Contra fechos e 4 Fechos
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Patio Lift Light
Lista de componentes
De correr Elevavel Esquema C Perfil 35
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Patio Lift Light
Lista de componentes
De correr Elevavel esquema C Perfil 35

Limitacao do formato da folha

SH- Alturadafolha ... 850-2600 mm
SW- Larguradafolha.......ccccoooeeeiiiiinn. 610-1400 mm
S.kg .~ Pesodafolha ... max. 90 kg*

@  Mecanismo macaneta

1 Mecanismo maganeta 378338

Kit Roldana Patio Lift Light 35 Kgs 814811

Kit Roldana Patio Lift Light 90 Kgs 783171

Conteudo:
(2) 2 Enganche carro
(3) 2 Rolamento
4 Parafusos 1ISO 15482 3,9x19

Kit tope folha 783173

Conteudo:
(4) 2 tope folha
(5) 1 Anti-elevacao marco
(6) 1 Anti-elevacao folha
() 2 Barrade comando
3 Parafusos 1SO15482 3,9X19

© Angulo de mudanca

1 Angulo de mudanca 331012

Angulo de mudanca

(3) 1 Angulo de cambio 331013
1 Forquilla 221772
() 1 Esquadra distanciadora 212765

@® Contra fechos (*)

1 Contra fecho Negro XXXXX
1 Contra fecho Branco XXXXX

@ Fechos (*) INFO (*)
A: Altura (SH) da folha, de 850 mm - 1.400 mm.

1 Fech 783172
ecnos 2 Contra fechos e 2 Fechos
@ Macaneta Rotoline B: Altura (SH) da folha, de 1.401 mm - 2.100 mm.

1 Branca R07.2 791780 3 Contra fechos e 3 Fechos..
1 Preta R06.2 791781 C: Altura (SH) da folha, de 2.101 mm - 2.600 mm.
1 Titan RO1.3 791782 4 Contra fechos e 4 Fechos

Batedeira Branca R07.2 317250

Batedeira Preto R06.2 335555

Asta de comando

Barra de comando B334665
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Elevavel - Patio Lift
Apresentacao

Roto Patio Lift
Horizontes abertos

Confortavel e facil de usar

As portas de correr sao faceis de
usar com Patio Lift. Sua tecnologia
de precisdo garante o ajuste perfeito
dos componentes entre si.

O siléncio é uma marca de qualidade.
Sinta a suavidade ao deslizar uma
porta com Roto Patio Lift.

Fabricado para durar

O sistema Roto Patio Lift foi criado
para durar por muitos anos. Cada
parte é construida com precisao

e com grande qualidade. Aco

inoxidavel, zinco fundido a pressao

e PVC ultra-resistente dao as

cremonas e aos rolamentos uma
qualidade de nivel incomparéavel.

Feito para o cliente

As macanetas sao uma parte

fundamental do sistema Patio Lift.
Pode-se escolher em cores padrao
ou em Branco, Prateado ou Preto.

24— Junho 2019

Uma ferragem para o sucesso

Ao escolher Roto, vocé ganha em
todos os aspectos. Nossos designs
proporcionam um sistema de
montagem simples.

Vocé também se beneficiara de
ferramentas de marketing tais como
documentagao ou seu proprio logo
na cremona.

Resumo das vantagens:

u Ferragem padrao para portas
grandes Lift & Slide de até 300

kg.

u Ferragem adicional para portas
grandes Lift & Slide de até 400
Kg

u Funcobes: elevacao, deslizamento
e fechamento.

u Ventilagao noturna
B Macaneta com design RotolLine
B nfo clip para o logo do cliente

B perfeita para elevado isolamento
térmico, suporta vidro triplo.
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Patio Lift
Diagramas de aplicacao

Patio Lift até 300 kg / 400 Kg

Patio Lift até 300 kg

Limites do formato de folha

SW - Largura da folha 720 mm — 3000 mm
SH - Largura da folha 1000 mm — 3000 mm

S.kg . —Pesodafolha ... méx. 300kg

SH:SW =méx. 2,5: 1

SEF - Largura marco externo méax.6000 mm

[ [ ] ] = area de aplicagéo inadequada

3000
2800
2600
2400
2200
2000

—
@
o
o

1600

H 1000-3000 mm
SRS
o O
o O

F
—
o
o
o

o o
N O
~ o

100
300
500

FB 720-3000 mm

1700
1900

2100
2300
2500
2700
2900
3000

Patio Lift até 400 kg

Limites do formato de folha

SH:SW = méx. 2,51

SW - Largura da folha.. 1327 mm - 3000 mm
SH - Altura da folha........... 1801 mm — 3000 mm
S.kg ..~ Peso dafolha ......... maéx. 400kg

3000

2500

—= SH 1801 -3000mm

]
o
=
o

1500 2000 2500 3000
— sw 1327-3000mm

[ T 1 ]. = éareade aplicagéo inadequada
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Patio Lift
Esquemas

Diagrama A

Diagrama C,F

Diagrama D

Diagrama G

Diagrama K

26— Junho 2019
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Patio Lift
Exemplo de lista de acessérios por medidas
Patio Lift Diagrama A,

L)

o g

[— I
P —

xemplo: Patio Lift Preto
SH 720-1600 mm 1601-1900 mm 1901-2200 mm 2201-2500mm 2501-3000mm

Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descrigédo Mat. N° Un. Descricao Mat. N°
1 Cartdo suporte 634700 | 1 Cartdo suporte 634 700| 1 Cartao suporte 634700 | 1 Cartdo suporte 634 700| 1 Cartao suporte 634 700
1 Vareta de unido 634 852 | 1 Vareta de unido 595 649| 1 Vareta de unido 634 853 | 1 Vareta de unido 606 712 1 Vareta de unido 634 854
= 1 Supl. carro 595 653 | 1 Supl. carro 595 653| 1 Supl. carro 595 653 | 1 Supl. carro 595 653| 1 Supl. carro 595 653
g 1 Cremona 811608 | 1 Cremona 811608| 1 Cremona 811608 | 1 Cremona 811608| 1 Cremona 811 608
§ 1 Supl.cremona 595654 | 1 Supl.cremona 595654| 1 Supl.cremona 595654 | 1 Supl.cremona 595654| 1 Supl. cremona 595 654
o | 4 Contra Fecho 595 650 | 4 Contra Fecho 595 650| 4 Contra Fecho 595 650 | 4 Contra Fecho 595 650( 4 Contra Fecho 595 650
§ 4 Suplemento 642794 | 4 Suplemento 642 794| 4 Suplemento 642 794 | 4 Suplemento 642 794| 4 Suplemento 642 794
1 Batedeira 634 866 | 1 Batedeira 634 866| 1 Batedeira 634 866 | 1 Batedeira 634 866 1 Batedeira 634 866
1 Puxador concha 635 150 | 1 Puxador concha 635 150| 1 Puxador concha 635 150 | 1 Puxador concha 635 150| 1 Puxador concha 635 150
1 Macaneta 635 145 | 1 Macaneta 635 145| 1 Macaneta 635 145 | 1 Macaneta 635 145| 1 Macaneta 635 145

Un. Descricao Mat. N° Un. Descrigao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N°
1 Cartao suporte 634 700 1 Cartdao suporte 634 700| 1 Cartdo suporte 634700 | 1 Cartdo suporte 634 700| 1 Cartao suporte 634 700
1 Vareta de unidao 634 852 1 Vareta de unido 595 649| 1 Vareta de unido 634 853 | 1 Vareta de unido 606 712| 1 Vareta de unido 634 854
£ 1 Supl. carro 595 653 1 Supl. carro 595 653| 1 Supl. carro 595 653 | 1 Supl. carro 595 653| 1 Supl. carro 595 653
g 1 Cremona 811 605 1 Cremona 811 605/ 1 Cremona 811605| 1 Cremona 811605| 1 Cremona 811 605
§ 1 Supl. cremona 595 654 1 Supl. cremona 595 654| 1 Supl.cremona 595654 | 1 Supl.cremona 595654| 1 Supl. cremona 595 654
F' 4 Contra Fecho 595 650 4 Contra Fecho 595 650( 4 Contra Fecho 595 650 | 4 Contra Fecho 595 650| 4 Contra Fecho 595 650
8 4 Suplemento 642 794 4 Suplemento 642 794| 4 Suplemento 642 794 | 4 Suplemento 642794 | 4 Suplemento 642 794
= 1 Batedeira 634 866 1 Batedeira 634 866/ 1 Batedeira 634 866 | 1 Batedeira 634 866 | 1 Batedeira 634 866
1 Puxador concha 635 150 1 Puxador concha 635 150| 1 Puxador concha 635 150 | 1 Puxador concha 635150 | 1 Puxador concha 635 150
1 Macaneta 635 145 1 Macaneta 635 145| 1 Macaneta 635 145 | 1 Macaneta 635145 1 Macaneta 635 145

Un. Descrigao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N°
1 Cartdo suporte 634700 | 1 Cartdo suporte 634 700| 1 Cartdo suporte 634700 1 Cartdo suporte 634 700| 1 Cartao suporte 634 700
1 Vareta de unido 634 852 | 1 Vareta de unido 595 649| 1 Vareta de uniafo 634 853| 1 Vareta de unido 606 712| 1 Vareta de unido 634 854
£ 1 Supl. carro 595 653 | 1 Supl. carro 595 653| 1 Supl. carro 595 653| 1 Supl. carro 595 653 | 1 Supl. carro 595 653
£ 1 Cremona 811606 | 1 Cremona 811606| 1 Cremona 811606| 1 Cremona 811606 | 1 Cremona 811 606
§ 1 Supl.cremona 595654 | 1 Supl.cremona 595654| 1 Supl. cremona 595 654| 1 Supl.cremona 595654 | 1 Supl.cremona 595 654
g 4 Contra Fecho 595 650 4 Contra Fecho 595 650 4 Contra Fecho 595 650 4 Contra Fecho 595 650 | 4 Contra Fecho 595 650
§ 4 Suplemento 642794 | 4 Suplemento 642 794 4 Suplemento 642 794| 4 Suplemento 642794 | 4 Suplemento 642 794
1 Batedeira 634866 | 1 Batedeira 634 866| 1 Batedeira 634 866| 1 Batedeira 634 866 | 1 Batedeira 634 866
1 Puxador concha 635 150 | 1 Puxador concha 635 150 1 Puxador concha 635 150 1 Puxador concha 635 150 | 1 Puxador concha 635 150
1 Macaneta 635 145 | 1 Macaneta 635 145| 1 Macaneta 635 145| 1 Macaneta 635145 | 1 Macaneta 635 145

Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Mat. N° Un. Descrigao Mat. N°
1 Cartao suporte 634 700 1 Cartao suporte 634 700| 1 Cartao suporte 634 700 1 Cartao suporte 634 700 | 1 Cartao suporte 634 700
1 Vareta de unidao 634 852 1 Vareta de uniago 595 649| 1 Vareta de unido 634 853 1 Vareta de unido 606 712 | 1 Vareta de uniao 634 854
£ 1 Supl. carro 595 653 | 1 Supl. carro 595 653| 1 Supl. carro 595 653 1 Supl. carro 595 653 | 1 Supl. carro 595 653
€ 1 Cremona 811 606 1 Cremona 811606| 1 Cremona 811 606 1 Cremona 811606 | 1 Cremona 811 606
§ 1 Supl. cremona 595654 | 1 Supl.cremona 595654 1 Supl.cremona 595 654 1 Supl.cremona 595654 | 1 Supl. cremona 595 654
‘:_? 4 Contra Fecho 595 650 | 4 Contra Fecho 595 650 4 Contra Fecho 595 650 | 4 Contra Fecho 595 650 | 4 Contra Fecho 595 650
8 4 Suplemento 642794 | 4 Suplemento 642 794| 4 Suplemento 642 794 4 Suplemento 642794 | 4 Suplemento 642 794
N 1 Batedeira 634 866 1 Batedeira 634 866| 1 Batedeira 634 866 1 Batedeira 634 866 | 1 Batedeira 634 866
1 Puxador concha 635 150 | 1 Puxador concha 635 150| 1 Puxador concha 635 150 1 Puxador concha 635 150 | 1 Puxador concha 635 150
1 Macaneta 635 145 1 Macaneta 635 145 1 Macaneta 635 145 1 Macaneta 635145 | 1 Macaneta 635 145

Observacgao: Para cores diferentes, trocar a referéncia pela da cor desejada.
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Vista da ferragem
Lista de componentes
Patio Lift Esquema A, D, G, K, Perfil 50

A[)|

Lo 28 sunho 2019 CTL_Alu

uuuuuuuu



Vista da ferragem
Lista de componentes
Patio Lift Esquema A, D, G, K, Perfil 50

Intervalo de aplicagao

Largura de folha(SW).........ocooviiiiini, 720 — 3000 mm
Alto de folha (SH)....ooviiiiiiiii 1000- 3000 mm
PESO. e 300 kgs / 400 Kgs
Kit Roldana 300 kgs, Tud. 634700 Macanetas RotoLine , 1 ud
Pos.  Descricao Pos. Descrigao Mat. N°

1a  Rolamento angular Interior sem cilindro 40 mm

1b  Rolamento 9 Preto 635145

1c  Parafusos M3 x13 9 Branco 643640

1d 2 Pecas de uniao 9 Titanio 643638

1c 1 Parafuso 4,8 x 16 Interior, com cilindro 150 mm
Vareta de unido,1 ud. 9 Preto 635130
Pos. Descricdo Mat. N° 9  Branco 640742

2  Vareta de unido 895 mm SW 720-1600 mm 634852 Exterior com cilindro

2 Vareta de unido 1200 mm SW 1601-1900 mm 595649 9  Preto 635135

2 Vareta de unido 1500 mm SW 1901-2200 mm 634853 9  Branco 640743

2 Vareta de unido 1800 mm SW 2201-2500 mm 606712 Rebite, 2 ud.

2  Vareta de unido 2300 mm SW 2501-3000 mm 634854 Pos. Descrigio Mat. N°
Calco Roldana, 1 ud. 10 Rebite 635152
Pos. Descrigdo Mat. N° Cilindro, 1 ud.

3 Suplemento carro 16 mm 595653 Pos. Descrigdo Mat. N°
Cremona, 1 ud. 11 Cilindro 40X40 632590
Pos. Descricdo Mat. N° Pos. Descricdo Mat. N°

4 Cremona 1000-1800 811608 12  Cartao suporte 400 Kgs 626567

4 Cremona 1801-2200 811605

4  Cremona 2201-2600 811606

4  Cremona 2601-3000 811607

Opcional:

Calco Cremona, 1 ud por cremona
Kit Roldana 400 Kgs

Pos.  Descricao Mat. N°
12 Roldana Adicional 400 Kg 794776

5 Suplemento cremona 16 mm 595654
Cremona 1 ud

Contra fecho (ver quantidade pag.76)

4 Cremona 1801-2200 811609

Pos. Descricao Mat. N°
4 Cremona 2201-2600 811610

6  Contra fecho 595650
4 Cremona 2601-3000 811611

Batedeira, 1 ud.
7 Batedeira, saco 27 634866
Puxador concha, 1 ud.

Angular 7 mm

8 Preto 635150
8 Branco 643642
8 Titanio 643641
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Vista da ferragem
Lista de componentes
Patio Lift Esquema C, Perfil 50
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Vista da ferragem
Lista de componentes
Patio Lift Esquema C, Perfil 50

Intervalo de aplicacao

Largura de folha(SW)..........ooo, 720 — 3000 mm
Alto de folha (SH)....oooviiiii, 1000- 3000 mm
PSSO i 300 kgs /400 Kgs
Kit Roldana 300 Kgs, 1 por folha 634700 Macanetas RotoLine, 1 por folha
Pos. Descricao Pos. Descricao Mat. N°
1a Rolamento angular Interior sem cilindro 40 mm
1b  Rolamento 9 Preto 635145
1c  Parafusos M3 x13 9 Branco 643640
1d 2 Pecas de uniao 9 Titanio 643638
1c 1 Parafuso 4,8 x 16 Interior com cilindro, 150 mm
Vareta de uniao, 1 por folha 9 Preto 635130
Pos. Descrigdo Mat. N° 9  Branco 640742
2  Vareta de unido 895 mm SW 720-1600 mm 634852 Exterior com cilindro
2 Vareta de unido 1200 mm SW 1601-1900 mm 595649 9 Preto 635135
2  Vareta de unido 1500 mm SW 1901-2200 mm 634853 9 Branco 640743
2  Vareta de uniao 1800 mm SW 2201-2500 mm 606712 Rebite, 2 por folha
2  Vareta de unido 2300 mm SW 2501-3000 mm 634854 Pos. Descricdo Mat. N°
Calco Roldana, 1 por folha 10 Rebite 635152
Pos. Descrigdo Mat. N° Cilindro, 1 por folha
3  Suplemento carro 16 mm 595653 Pos. Descrigio Mat. N°
Cremona 11 Cilindro 40X40 632590
Pos. Descrigido Mat. N°
4  Cremona 1000-1800 635127 Opcional:
4  Cremona 1801-2200 634849 Kit Roldana 400 Kgs
4 Cremona 2201-2600 634850 12 Roldana Adicional 400 Kg 794776
4  Cremona 2601-3000 634851 Cremona 1 ud
Calco Cremona, 1 por cremona 4 Cremona 1801-2200 811609
Pos. Descrigdo Mat. N° 4 Cremona 2201-2600 811610
5 Suplemento cremona 16 mm 595654 4 Cremona 2601-3000 811611

Contra fecho
Pos. Descricao Mat. N°
6 Contra fecho 595650
Batedeira, 1 por folha
7 Batedeira, saco 27 634866
Puxador concha, 1 por folha

Angular 7 mm

8 Preto 635150
8 Branco 643642
8 Titanio 643641
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Correr - Inline
Apresentacao

Roto Inline
Componentes para janelas e portas de correr

Alto nivel de conforto e otimiza- Macaneta embutida “Pop-up”
cao do espaco

As macganetas pop up séo ideais

As portas e janelas de correr facili- para janelas onde se faz necessario
tam a otimizagao do espaco e ao o transpasse das folhas para limpe-
mesmo tempo oferecem conforto za dos vidros.

com roldanas que suportam cargas Com design elegante, com ou sem
de 50 a 200kg o que permite vaos cilindro, este tipo de macganeta per-
cada vez maiores. mite um manuseio confortavel, es-

tando disponivel também em cores
Seguranca gracas ao sistema de  gspeciais.
fechamento multiponto

A segurancga é um fator primordial.

Por essa razéo, o sistema de cremona
multiponto que evita o levantamento
da folha proporciona a vocé o sosse-

go e seguranca .

Pino com sistema antielevacao
na cremona que evita arromba-
mento, funcionando como
uma alavanca

Roldanas In-line Sliding
Os rolamentos garantem um movimento A nova geracao de superficies

) suave, mclu’swe com pesos de folha RotoSil Nano marca padrées em
Cremona con llave para mayor seguridad elevados até 200 kg A . A
toda a industria.

A tecnologia de revestimento
RotoSil Nano proporciona uma
maior protecao de superficies.
Gragas as nanoparticulas, consegui-
mos criar uma superficie que, além

de possuir uma otima protecao
anticorrosiva, tem uma capacidade
Unica de autorreparagao. Um grande
progresso no tratamento de superfi-
cies.
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Multiponto de correr

Esquemas
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Multiponto de correr
Lista de componentes Diagrama A,D,G,K,
Perfil 35 - Perfil 45 - Perfil 55

PF-555
PF-554
PF-035 PF-108 PF-045 PF-110
| |
v Ery [ T T

i C — )
HALAL N

Perfil 35 Perfil 45 Perfil 55
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Multiponto de correr

Lista de componentes Diagrama A,D,G,K,

Perfil 35 - Perfil 45 - Perfil 55

Limitacao do formato da folha

SH- Altura da folha
S.kg .~ Pesodafolha...................

................................ 240-2900 mm
méx. 120 kg*

Intervalo de aplicacado/mm Comprimento/mm Calgos cremona

240 - 400 240 1
401 - 600 400 1
601 - 800 600 1
801 — 1000 800 1
1001 - 1200 1000 2
1201 - 1800 1200 2
1801 - 2900 1800 2

Contra fechos

AW WD NN

Mat. N°
628482
628483
628484
628495
628496
628497
628498

Contra

Intervalo de aplicacago/mm ~ Comprimento/mm  Calcos cremona

fechos

1800 - 2900 1800 2 4

Mat. N°

772745

Cédigo Cor

R 06.2 Preto
9003 Branco
R01.3 Titanio

Mat. N°
773140
772358
288728

Cédigo Cor

R 06.2 Preto
9003 Branco
R01.3 Titanio

Mat. N°
637960
643675
643644

Codigo Cor

R 06.2 Preto
9003 Branco
R01.3 Titanio

Mat. N°
794253
490545
341748

Codigo Cor

R 06.2 Preto
9003 Branco
R01.3 Titanio

Mat. N°
738965
738966
738967

Cadigo Cor

R 06.2 Preto

R07.2 Branco

R01.3 Titanio
CTL_Alu

Mat. N°
794348
228337
228339

DECAMP

ECIEEE]

Cadigo

Rodas em paralelo 120 kg

Calcos para rodas

Mat. N°
615951
642371

Codigo
R 06.2
R 07.2

Cor Mat. N°
Preto 335555
Branco traffic 317250

9. Cilindro 35 x 35 Perfil 45

640071

INFO (*)

Corte dos parafusos:

Perfil 45

- Maganeta int/ext - - - - - - - - - - - 58 mm
-Roseta --------“--—-~—--—---- 54 mm
Perfil 55

- Macaneta int/ext - - - - - - - - - - - 65 mm
-Roseta ------------------ 61 mm
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Multiponto de correr
Lista de componentes Diagrama C
Perfil 35 - Perfil 45 - Perfil 55

PF-035 PF-035 PF-554 PF-554
N 5 = -
:‘ E:Z MFJPF . jj ‘Z PF-045 PF-045 RPN SN (E 3
- A v e E3C P o La
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Multiponto de correr
Lista de componentes Diagrama C
Perfil 35 - Perfil 45 - Perfil 55

Limitacao do formato da folha

SH- Alturada folha ..ol 240-2900 mm
S.kg .~ Pesodafolha................... méx. 120 kg*

Intervalo de aplicacdo/mm  Comprimento/mm Calgos cremona  Contra fechos Mat. N°® Cédigo Mat. N°
240 - 400 240 1 2 628482 Rodas em paralelo 120 kg 615951
401 - 600 400 1 2 628483 Calgos para rodas 642371
601 — 800 600 1 2 628484
201 - 1000 o0 2 oonas  OComtafecho(Embalagem2pes)  e.10

I L oo 8 Prowordeimpaco ] ud (nolipecadebomacha)
1801 — 2900 1800 2 4 628498 Codigo cor Mat. N
‘Cremona agulha 17mm, com fecho | Ros2z P 35565

Intervalo de aplicacao/mm  Comprimento/mm  Calgos cremona  Contra fechos Mat. N° R 07.2 Branco traffic 317250

1800 — 2900 1800 2 4 772745

9. Cilindro 35 x 35 Perfil 45 640071

Cédigo Cor
R 06.2 Preto

9003 Branco
R01.3 Titanio

Mat. N°
773140
772358
288728

Cédigo Cor
R 06.2 Preto

9003 Branco
R01.3 Titanio

Mat. N°
637960
643675
643644

Codigo Cor
R 06.2 Preto

9003 Branco
R01.3 Titanio

Mat. N°
794253
490545
341748

Codigo Cor

R 06.2 Preto
9003 Branco
R01.3 Titanio

Mat. N°
738965
738966
738967

Cédigo Cor
R 06.2 Preto

R 07.2 Branco
R01.3 Titanio

CTL_Alu

Mat. N°
794348
228337
228339

DECAMP

ECIEEE]

INFO (¥)

Corte dos perfis:

Perfil 45

- Macaneta int/ext - - - - - - - - - - - 58 mm
-Roseta -------------—----- 54 mm
Perfil 55

- Macaneta int/ext - - - - - - - - - - - 65 mm
-Roseta ------------------ 61 mm
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Multiponto de correr
Lista de componentes
Perfil 50

38— Junho 2019

Intervalo de aplicagcao
Altura de folha (SRH)
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Multiponto de correr
Lista de componentes
Perfil 50

Intervalo de aplicacao
Altura de folha (SRH).................ni. 240 - 2900 mm

Intervalo de aplicaggo/mm ~ Comprimento/mm Calcos cremona ~ Contra fechos ~ Mat. N°
240 — 400 240 1 2 628482
401 - 600 400 1 2 628483
601 - 800 600 1 2 628484
801 — 1000 800 1 2 628495
1001 — 1200 1000 2 3 628496
1201 - 1800 1200 2 3 628497
1801 — 2900 1800 2 4 628498

Cadigo Mat. N°
Rodas em paralelo 200 kgs 603430
Calgos para rodas 634505

Codigo Cor
R 06.2 Preto
R 07.2 Branco traffic

Mat. N°
865555
317250

Intervalo de aplicacao/mm Comprimento/mm  Calgos cremona  Contra fechos Mat. N°

1800 - 2900 1800 2 4 772745

Codigo Cor Mat. N°
R 06.2 Preto 227793
R 07.2 Branco 256756
R01.3 Titanio 255369

Codigo
R 06.2
9003

R01.3

Cor
Preto
Branco

Titanio

Mat. N°
637960
643675
643644

Cédigo
R 06.2
9003

R01.3

Cor
Preto
Branco

Titanio

Mat. N°
738965
738966
738967

Pos.
R 06.2
9003
R01.3

Descricao

Preto

Blanco

Titanio

Mat. N°
773140
772358
288728

Cédigo
R 06.2
R 07.2
R01.3

Cor
Preto
Branco

Titdnio

Mat. N°
794348
228337
228339

DECAMP

INFO (*)

Corte dos parafusos:

- Maganeta int/ext

-Roseta ------------------
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Multiponto de correr
Lista de componentes
Perfil 50
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Multiponto de correr
Lista de componentes
Perfil 50

Intervalo de aplicacao
Altura de folha (SRH).................ni. 240 - 2900 mm

Intervalo de aplicacao/mm Comprimento/mm Calcos cremona  Contra fechos Mat. N° Codigo Mat. N°
240 — 400 240 1 2 628482 Rodas em paralelo 200 kgs 603430
401 - 600 400 1 2 628483 Calcos para rodas 634505
801 — 1000 800 1 2 628495

1201 — 1800 1200 2 3 628497 Cédigo Cor Mat. N°
1801 — 2900 1800 2 4 628498 R06.2  Preto 335555
R 07.2 Branco traffic 317250

Intervalo de aplicacao/mm Comprimento/mm  Calgos cremona  Contra fechos Mat. N°

1800 - 2900 1800 2 4

772745

Cédigo Cor Mat. N°
R 06.2 Preto 227793
R 07.2 Branco 256756
R01.3 Titanio 255369

Codigo Cor Mat. N°
R 06.2 Preto 637960
9003 Branco 643675
R 01.3 Titanio 643644

Cédigo Cor Mat. N°
R 06.2 Preto 738965
9003 Branco 738966
R01.3 Titanio 738967

Pos. Descrigéo Mat. N°

R 06.2 Preto 773140

9003 Blanco 772358
R0O1.3  Titanio 288728

Cadigo Cor Mat. N° |N FO (*)
R06.2  Preto 794348 Corte dos parafusos:
R 07.2 Branco 228337 - Maganeta int/ext - - - -------- 62 mm
RO13  Titanio 228339 -Roseta ---------o-oooooo- 58 mm
CTL_Alu DECAMP Maio 2017 —41 A,k
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Maxim-ar - 00
Apresentacao

Roto Outward Opening

Solucoes inteligentes para janelas maxim-ar

Braco em aco inox

<,_,%;»WQ

Limitador em aco inox

CTL_Alu

Componentes especiais para a
abertura mais vendida no Brasil

As janelas maxim-ar sdo as mais
utilizadas em edificagdes verticais e
horizontais, sejam elas comerciais
ou residenciais. Isso tudo devido as
vantagens que esse tipo de abertu-
ra proporciona: ndo ocupa espago
interno, 6tima estanqueidade além
de se aplicar aos mais variados
formatos de janelas.

Mais seguranca

As demandas de seguranca ao
redor do mundo sao diferentes.

A Roto, por esta razao, oferece
seguranga em conformidade com
os desejos dos clientes através do
sistema de fechamento multiponto
para maxim-ar, garantindo assim
uma melhor protecao contra tenta-
tivas de arrombamento além de
um maior conforto no manuseio.
Ideal para folhas largas, dispen-
sando o uso de 2 fechos.

DECAMP
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Vista da ferragem

Lista de componentes
Sem angulo de mudanca Perfil 45

L,
guge

44— Junho 2019

PF-099

PF-098

19

23
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Vista da ferragem
Lista de componentes
Sem angulo de mudanca Perfil 45

Intervalo de aplicagao

Largura da folha (SRW)..................... 400 — 1200 mm
Altura de folha(SRH)......................... 450 — 2500 mm
PESO e 180 Kg
40 Bragoago Inox maximar 16 mmaté 120k
SRH/mm Cﬂ‘j;‘t’g Carga méxima il%ﬂzrje N° Material
450 - 1200 215 35 kg 50° 570886
650 - 1200 313 40 kg 87° 570887
1200 - 1200 413 55 kg 87° 567261
1800 - 1900 562,56 85 kg 20/25° 765554
1900 - 2000 662,56 120 kg 15/20° 765565

Pos.  Descricao

5  Contrafecho 48226201PERFETT
6 Fecho (Bulon) 334671

1 Trinco marco 21200801PERFETT
2 Trinco folha 60150001PERFETT

Pos.  Descricdo Mat. N°
43 Branco RAL 9003 4913357
43 Preto R06.1 491338
42  Pala maganeta 482311

Pos.  Descricao

50  Rebite

Mat. N®
212654

Pos.  Descricdo Mat. N°®
44 T-Conector ud 48230501PERFETT
45 Conector 2 uds. 447113
46 Parafuso M5x9 mm 2 uds. 212751

Pos. Descripcion

Barra de comando (6 m) B334665

DECAMP

Opcionais com praco de entrega maior:

B 1500-2500 682 180 Kg 20°

Componentes de fecho (L>1001Tmm) = 1 ud.

477272

Pos. Descricao Mat. N°
5 Contrafecho 48226201PERFETT
6 Fecho (Bulon) 334671
Fecho central (L>1201mm) = 1 ud.
Pos. Descrigao Mat. N°
8 Fecho central 486367BR

Maio 2017 —45
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Vista da ferragem

Lista de componentes
Com angulo de mudanca Perfil 45

46— Junho 2019

PF-099

PF-098
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Vista da ferragem
Lista de componentes
Com angulo de mudanca Perfil 45

Intervalo de aplicacao
Largura da folha (SRW)....
Altura de folha(SRH).........

...400 - 1200 mm

SRH/mm C;g:ﬁg Carga méxima Aﬁ’;iﬂzge N° Material
450 - 1200 215 35 kg 50° 570886
650 - 1200 313 40 kg 87° 570887
1200 - 1200 413 b5 kg 87° 567261
1800 - 1900  562,5 85 kg 20/25° 765554
1900 - 2000  662,5 120 kg 15/20° 765565

Pos.  Descricao

5 Contrafecho 48226201PERFETT
6 Fecho (bulon) 334671
1 Trinco marco 21200801PERFETT
3 Angulo de mudanca 331012

Pos.  Descricao Mat. N°
43 Branco RAL 9003 4913357
43 Preto R06.1 491338
42  Pala macaneta 482311

Pos.  Descricao Mat. N°

50  Rebite 212654

Opcionais com praco de entrega maior:
B 1500-2500 682 180 Kg 20° 477272
Componentes de fecho (L>1001Tmm) = 1 ud.

Pos. Descrigao

6 Fecho (bulon) 334671

5 Contrafecho 48226201PERFETT
Fecho central (L>1201Tmm) = 1 ud.
Pos. Descrigao Mat. N°

8 Fecho central 486367BR

Pos.  Descricdo Mat. N°
44 T-Conector ud 48230501PERFETT
46 Conector 2 uds 447113
46 Parafuso M5x9 mm 2 uds 212751

Pos. Descripcion

Barra de comando (6 m) B334665

P AN
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Porta de Giro - Door

Apresentacao

Roto Door

Componentes para portas de giro

13

= J“‘-‘F

CTL_Alu
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Argumentos convincentes

A Roto é especialista em
fechaduras, dobradicas e qualquer
outro componente para portas com
alto nivel de seguranca.

Robusto, atrativo, duradouro

Com a geracao de fechaduras
DoorSafe 600, a Roto também
proporciona uma gama completa
de fechaduras multiponto para
portas principais. Resistentes a
corrosao, visualmente atrativas e
extremamente resistentes, sao
ideais para portas de aluminio de
padrao diferenciado.

A forte combinacao

A fechadura de combinagao Roto
DoorSafe é sinbnimo de um encaixe
perfeito: uma cremona resistente e
de facil manuseio.lsto sée é
possivel gracas ao fechos e contra
fechos de alta qualidade.

DECAMP

Portas de escape e panico

A Roto DoorSafe agora também
oferece travas confiaveis para
portas de panico (segundo a norma
DIN EN 1125) e saidas de
emergéncia (conforme a DIN EN
179).

Encaixe perfeito para suas
portas!

As dobradigas da Roto garantem
um encaixe perfeito, gracas ao
ajuste 3D a porta ficara alinhada,
garantindo o bom funcionamento
das portas.

v
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Porta
Diagramas de aplicacao segun DIN EN 1935:2002

3500
3400
3300 -6%
3200 -12%
3100 -6% | -18%
3000 -13% | -24%
2900 -7% | -19% | -29%
2800 160kg = 120 ATB = 3 ud -13% | -25% | -35%
T | 2700 | \ \ -7% | -20% | -31% | -41%
£ | 2600 100kg = 80 ATB = 2 ud _14% | —27% | -38% | -47%
— | 2500 -8% | -21% | -33% | -44% | -53%
L | 2400 -15% | -29% | -40% | -50% | -59%
8 | 2300 -8% | -23% | -36% | -47% | -56% | -65%
S | 2200 -17% | -31% | -43% | -53% | -63%
s |_2100 -9% | -25% | -38% | -50% | -60% | -69%
T | 2000 -18% | -33% | -46% | -57% | -67%
2 [ 1900 -10% | -27% | -42% | -54% | -64%
< | 1800 -20% | -36% | -50% | -62%
1700 -11% | -30% | -45% | -58% | -69%
1600 -22% | -40% | -54% | -66%
1500 -13% | -33% | -50% | -63%
1400 -25% | -44% | -60%
1300 -14% | -38% | -55%
1200 -29% -50% -67% No recomendad
1100 | -17% | -43% | -63%
1000 | -33% | -57%
600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
Largura de folha B (mm)

120 ATB sem mola aerea:
H=2100, B=1100, 160kg, -9% = max. Peso da folha 145kg

120 ATB com mola aerea:
H=2100, B=1100, 160kg, -9%-(20%) = max. Peso da folha 145kg -20%
116 kg

120 ATB com mola aerea e dispositivo de bloqueio:
H=2100, B=1100, 160kg, -9 %-(75 %) = max. Peso da folha 145kg -75%

Exemplos de aplicacao

36kg
Aplicacao habitacoes particulares Aplicacao habitacoes publicas
Aplicacao sem mola ae- Aplicacdo sem Aplicacao sem Aplicacao sem Aplicagcao com Aplicagcao com

rea mola aerea mola aerea mola aerea mola aerea mola aerea

200mm

x3

<2300 x 800 mm <2300 x 1000mm <2300 x 1000 mm >2300 x 1000 mm >2300 x 1000 mm >2300 x 1000 mm
Max. peso da folha Max. peso da folha Max. peso da folha Max. peso da folha Max. peso da folha Max. peso da folha
segundo a tabela segum tabela segum tabela segum tabela segum tabela -20% segum tabela -75%

50— Junho 2019 (PECAMP) CTL_Alu
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PF-114
PF-115
o B =0
Es‘_&:—\r& :Ir\ﬁ_‘;:]
| R__5 3
PF-124
i PF-124

Pos. Acabamento superficie Abertura interior

1 Preto 728775

Pos. Descricao Mat. N°.

IN

Contra fecho direito, 1 ud. 611029

g

Descricao Mat. N°.

Pos. Descricao Mat. N°.

8 Preto 553875

Pos. Descricdo Mat. N°.

9 Preto 553876

CTL_A
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Maio 2017 —51

P AN



P AN

Vista da ferragem
Lista de componentes Monopunto
ATB 80 Perfil 45

(—t 5 Lu
PF-114 PF-115
Eg—anrﬁ 5 1 ?Il—\g'_‘;,]'—‘L
=]
] P9
=J) 9 =3 L
PF-122 PF-122

Pos.  Descricdo  Versdo Acabamento superficie ~ Mat.noE  Mat. no. D

1 80ATB | Preto 565485 565493

Pos.  Descrigao Mat. no.

Pos.  Descricao Mat. N°.

Pos.  Descricdo Mat. N°.

4 Contra fecho direito, 1 ud. 611029

Pos.  Descrigdo Mat. N°.

Pos.  Descrigao Mat. N°.

8  Preto 553875

Pos.  Descricao Mat. N°.

9  Preto 553876

a1
¢
|
—
e
3
=
S
N
[S)
=
©
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Vista da ferragem
Lista de componentes Monopunto
ATB 120 Perfil 45

PF-114 PF-115
E PF-122 D PF-122
= =
Dobradica 120 ATB, 3 ud.
Pos.  Descrigao Versdo  Acabamento superficie  Mat.noE  Mat. no. D 7 1 !
1 120 ATB | Branco RAL 9016 548386 548390
1 120 ATB | Preto 568358 568359
1 120 ATB | Prata 548389 548393
Placa de fixacado da dobradica,
Pos.  Descrigao Mat. no.
7 Placa de fixagao da dobradicas ATB 120 P548485
Mola aco inox, 6 ud.
Pos. Descricao Mat. N°.
10  Mola de aco inox Pb548487
Fechadura
Pos.  Descrigdo Mat. N°.
3 Fechadura, 1 ud. 451242
4 Contra fecho direito, 1 ud. 611029
4 Contra fecho esquerdo, 1 ud. 611028 7 1 ’
o
Cilindro, 1 ud. 4 3 :l £
Pos.  Descrigao Mat. N°. )
5  Cilindro 31/40 640074 nv %
10 10
Macaneta 8 mm quadrado, 1 ud.
Pos.  Descrigao Mat. N°.
8 Branco 644114
8  Preto 553875 1 9
8  Titanio 602558
Kit roseta, 1 ud.
Pos.  Descricao Mat. N°.
9  Branco 644225
9  Preto 553876
9  Titanio 602559
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Vista da ferragem
Lista de componentes Multiponto
AL540 Abertura exterior / interior Perfil 45

’E o9
|

Lru
PF-114
PF-115
Es‘_&:—\r& :Ir\ﬁ_‘a:]
| B9 3
PF-124
i PF-124

Pos. Acabamento superficie Abertura interior Abertura Interior

1 Preto 728775

Pos. Descricao Mat. N°.

4 Contra fecho direito 1 ud 611029

6 Contra testa 611035

Pos. Descricao Mat. N°.

Pos. Descricao Mat. N°.

8 Preto 553875

Pos. Descricao Mat. N°.

9 Preto 553876

54 Junho 2019
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Vista da ferragem

Lista de componentes Multiponto

ATB 80 Perfil 4b

PF-114

PF-122

iRy
d E3

Dobradica 80 ATB, 3 uds

PF-115

PF-122

Pos.  Descricao Versao  Acabamento superficie  Mat. no E

1 80 ATB |
1 80 ATB | Preto
1 80 ATB | Prata

Placa de fixacao da dobradica,

Pos.  Descrigao

7 Placa de fixagao da dobradigas ATB 80

Mola aco inox,
Pos. Descricao
10 Mola de aco inox
Fechadura
Pos.  Descrigao
3 Fechadura, 1 ud.

4 Contra fecho direito, 1 ud.

4 Contra fecho esquerdo, 1 ud.

4a  Contra fecho sup/inf, 2 uds.

Cilindro
Pos.  Descrigao

5 Cilindro 31/40, 1 ud.

Macaneta 8 mm quadrado, 1 ud.

Pos.  Descrigao

8 Branco
8 Preto
8  Titanio

Kit roseta, 1 ud.

Pos.  Descricao

9 Branco

9 Preto

9  Titanio
CTL_Alu

Branco RAL 9016

548290
565485
548293

DECAMP

Mat. no. D
548294
565493
548297

Mat. no.

P551296

Mat. N°.

P548487

Mat. N°.
735631
611029
611028
611035

Mat. N°.

640074

Mat. N°.
644114
553875
602558

Mat. N°.
644225
553876
602559

0
7%&

0

~

S0
& &
0
4

AR
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Vista da ferragem
Lista de componentes Multiponto
ATB 120 Perfil 45

PF-114 PF-115
ﬂ?_Tj H

PF-122 PF-122
=2 ERp—

Dobradica 120 ATB, 3 uds

Pos.  Descrigdo Versdo  Acabamento superficie  Mat.noE  Mat. no. D

1 120 ATB | Branco RAL 9016 548386 548390 7 1 ’
1 120 ATB | Preto 568368 568359
1 120 ATB | Prata 548389 548393
Placa de fixacao da dobradica, 3 pacotes 4a
Pos.  Descrigao Mat. no.
7 Placa de fixagao da dobradicas ATB 120 P548485 7

Mola aco inox, 6 uds.

Pos. Descrigao Mat. N°.
10  Mola de aco inox P548487
Fechadura
Pos.  Descricao Mat. N°.
3 Fechadura, 1 ud 735631
4 Contra fecho direito, 1 ud 611029
4 Contra fecho esquerdo, 1 ud. 611028
4a  Contra fecho sup/inf, 1 ud. 611035 7 1 ’
Cilindro <
Pos.  Descricao Mat. N°.
5  Cilindro 31/40, 1 ud. 640074
Macaneta 8 mm quadrado, 1 ud %
Pos.  Descricao Mat. N°. o @
8 Branco 644114
8  Preto 553875 g (e
8  Titanio 602558

Kit roseta, 1 ud

Pos.  Descricao Mat. N°.
9  Branco 644225
9  Preto 553876
9  Titénio 602559

]
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Vista da ferragem
Lista de componentes segunda folha
AL 540 Abertura exterior / interior Perfil 45

PF-114

3 |

PF-124

(1L T

L

Dobradica AL 540

Pos. Acabamento superficie
1
1

Branco RAL 9016
Preto

1 Prata

2 Brida

Fecho 2° Folha
39 Opcao 1: Jogo de fecho 2° folha, 1 ud.
40 Opcao 2: Jogo de fecho 2° folha, 1 ud.

Barra de comando (Pletina)
Pos. Descripcion

4 Barra de comando (6 m)

CTL_Alu

PF-115

PF-124

Abertura Interiorr 40 @
728776 1 &
728775
728773 "“ 2 E
728966 L

o
330258
212210 39
B334665
1
]
; 89

=
| -

39

39
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Vista da ferragem

Lista de componentes segunda folha

ATB 80 Perfil 45

Eggﬁgﬂg L b

PF-114 PF-115
PF-122 PF-122

Dobradica 80 ATB, 3 uds

Pos.  Descricado  Versao Acabamento superficie ~ Mat. no E
1 80 ATB | Branco RAL 9016 548290
1 80 ATB | Preto 565485
1 80 ATB | Prata 548293

Placa de fixacao da dobradica,

Pos.  Descricao

7 Placa de fixagdo da dobradigas ATB 80

Mola aco inox,

Pos.  Descricao

10  Mola de Aco inox

Fecho 2° Folha

39 Opcao 1: Jogo de fecho 2° folha, 1 ud.

40 Opcao 2: Jogo de fecho 2° folha, 1 ud.

Barra de comando (Pletina)

Pos. Descripcion

4 Barra de comando (6 m)

58— Junho 2019

Mat. no. D
548294
565493
548297

Mat. no.

P548485

Mat. N°.

P548487

330258
212210

B334665

,,
az)

40

40

39

39
0
39
i
I
39
)
39

CTL_Alu




Vista da ferragem
Lista de componentes segunda folha
ATB 120 Perfil 45

PF-114 PF-115
PF-122 PF-122
Dobradica 120 ATB, 3 uds.
40

Pos.  Descrigdo Versdo Acabamento superficie  Mat.noE  Mat. no. D 1 39

1 120ATB |  BrancoRAL9016 548386 548390 ; - ) e |

1 120 ATB | Preto 568358 568359 '

Dy

1 120 ATB | Prata 548389 548393 2 50
Placa de fixacao da dobradica, 3 pacotes 10 4
Pos.  Descrigao Mat. no.

7 Placa de fixagao da dobradicas ATB 120 P548485 0
Mola aco inox, 6 uds. %
Pos. Descrigao Mat. N°.

10  Mola de aco inox P548487
Fecho 2° Folha
39 Opcao 1: Jogo de fecho 2° folha, 1 ud. 330258
40 Opcao 2: Jogo de fecho 2° folha, 1 ud. 212210
Barra de comando (Pletina) 1 7 0

7
Pos. Descripcion

4 Barra de comando (6 m) B334665 < '

>
10
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Oscilo Batente - AL 540
Apresentacao

Roto AL 540

Perfeito para todos os tipos de
abertura e formas de janela.

O Roto Aluvision AL 540 é o mo-
delo padrédo de qualidade. Sempre
que se precise de maxima segu-
ranca, facilidade de “operacao” e
durabilidade, o AL 540 é a primeira
opcao. Para quase todas as formas
imaginaveis de janelas, tamanhos
e tipos de abertura. Cada versao
de ferragens é possivel usar para
oscilobatente, tombar, e giro, com
caixilhos de até 130 kg. E possivel
até mesmo fazer uma atualizacéo
TurnOnly (apenas giro) para folhas
de até 300 kg.

Tecnologia com seguranca
maxima

Como pioneira das tecnologias
inovadoras de abertura de janelas,
a Roto estabelece padrdoes muito
elevados, também no dominio da
segurancga.

Bloqueios de alta qualidade contra
elevacao de folha até RC3, em
conformidade com a norma EN
1627-1630.

A Roto oferece também a macane-
ta de seguranca apropriada.

Dobradica para folhas pesadas

Os projetos especiais exigem com
grande frequéncia a utilizagao de
folhas grandes e pesadas. Isso nao
é um problema para a Roto Aluvi-
sion AL 540. Aqui vocé encontrara
a solugéao Turn-Only (Apenas giro)
para folhas de ate 300kg, Tilt&Turn
(Oscilobatente) para folhas de até
200kg. Isto é Unico no mercado..

60— Junho 2019

Nosso sistema de ferragens nao
s6 oferece solucao para grandes
superficies envidracadas, como

também para o uso de vidro de

seguranga com peso elevado.

Reduz o tempo de instalacéo e as despesas com tiras de

fixacao pré-montadas.

Resumo das vantagens:

Estética atraente com os rola-
mentos alinhados com a folha,
sem parafusos visiveis

Extensa linha de acessorios
disponiveis, tais como travas
de seguranca ou limitadores de
abertura

Economia de tempo gracas a
tiras pré-montadas de suporte
de fixagao

Menos componentes devido a
pinos de rolamento e de reten-
cao pré-montados

Para folhas de até 300 kg

CTL_Alu



AL 540
Diagramas de aplicacao

Oscilobatiente — Practicable - 130kg

oo 2 9
S8R 8 8 9
Limitacio f folh VAR
imitacion de formato de folha 2500 \ \ \ \ \
\\ \
SW - Larguradefolha............. 405mm - 1600 mm \ \ \
SH —Altura de folha.......o........ 520 mm - 2700 mm INAVAVEAN A\
S.kg .~ Pesodefolha ... maéx. 130kg \
2000 \ \\ \
La informacién del diagrama se refiere al peso del cristal en \
Kg/m?2
\

EED = Intérvalo de aplicagdo no permitido 1500

£

£

S

~

o 1000

o

o

T

w

- 500 1000 1500

1| SW 405 - 1600 mm

CTL_Alu DECAMP Maio 2017 —61 M



AL 540
Exemplo de lista de acessérios por medidas
AL 540 T&T (Oscilo batente)

Exemplo: AL 540-10 Preto

W
s 405 - 600 601 - 1300 1301 - 1600
Un. Descricao Mat. N° Un. Descricao Material-Nr. Un. Descricao Material-Nr.
1 Compas 400 728785 |1 Brago 600 728786 |1  Bragoaco 600 728 786
1 Componentes de fecho 728 804 |1 Componentes de fecho 728804 |1 Componentes de fecho 728 804
1 Macaneta Rotoline 794 253 |1  Macganeta Rotoline 794 253 |1 Macaneta Rotoline 794 253
1 Mecanismo Macaneta 378338 |1  Mecanismo Maganeta 378338 |1 Mecanismo Macaneta 378 338
§ 1 Dobradicas 728794 |1 Dobradicas 728794 |1  Dobradicas 728 794
i Barra de comando B334665 Barra de comando B334665|1 Segundo brago 728 806
8 1 Componentes fecho vert/hor 728 842
0 Barra de comando B334665
o 1 Componentes fecho vert/hor 728 842
= 1 Barra de comando B334665
i
o
D
8 2 Bulén 334 671
& 2 Contrafecho 728 918
‘l Barra de comando B334665
3
o 2 Bulén 334 671
E Contrafecho 728 918
! 1 Parafuso seguranca 4,8x16 728 933
g Barra de comando B334665
FB
F 405 - 600 601 - 1300 1301 - 1600
= | _— - |
g i i i
e ' : !
1
o h h h
)
I [ I | h—— |
| | = |
] ||_ —|| ||_ —|| ||_ —||
0
1 I ol I Ul I i
5 h h
0
1 | 1] | . — |
== | = - {
[ [ I [ 1
o
S
~N I i I ol I 1l
1
) h i h il h ]
0‘2 I 1 I
1] | 1] | " — |
| | o =w— |
[ [ R [ 1
o
E i o o
~ I I I
FI I ol I ol I ol
3 | | i
N It Al I 1l I |l
I [ I | I— |

Observacion Para colores diferentes, modificar la referééncia de las Dobradicas y las Maganetas por el color deseado.
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AL 540
Exemplo de lista de acessérios por medidas
AL 540 TU-ON (Giro) CLS

e plo: A 40 0 Preto
FB
FH 405 - 1300 1301 - 1600
Stck descricao Material-Nr. Stck Descricao Material-Nr.
1 Componentes de fecho 728 756 1 Componentes de fecho 728 743
1 Macganeta Rotoline 794 253 1 Macganeta Rotoline 794 253
° 2 Dobradica 728 775 2 Dobradica 728 775
Q |1 Limitador abertura 738 549 1 Barra de comando B334665
T |1 Mecanismo Maganeta 378 338 1 Limitador abertura 738 549
|2 Placa de fixagdo 728 966 1 Mecanismo Maganeta 378 338
0 Barra de comando B334665 2 Placa de fixacao 728 966
Barra de comando B334665
2 Dobradica 728 775
8 1 Bulén 334 671
© 1 Contrafecho 728 918
1 2 Placa de fixacdo 728 966
= Barra de comando B334665
2 Dobradica 728 775
8 1  Bulén 334 671
¥ 1 Contrafecho 728 918
2 2 Placa de fixagdo 728 966
5 Barra de comando B334665
2 Dobradica 728 775
8 1 Bulén 334 671
N 1 Contrafecho 728 918
- 1 Parafuso 4,8 x 16 728 933
=)
S 2 Placa de fixacao 728 966
Barra de comando B334665
F o 405 - 1300 1301 - 1600
I | - |
(=) | ||_
S
o
1
il h h
> |
i | L |
If | = |
8 [} ||_
®
Ay 1] ]
. h | h |
o
& I
i | L. |
If | = |
(=) | ||_
S
S I | I |
! | h | h
) I |
)
I
ik | L. |
1 | = |
[} ||_
] I I Ih |
~
N 1 1
- h | h |
s (10 I
3 I |
&
I
i | L. |

Observacion Para colores diferentes, modificar la referééncia de las Dobradigas y las Macanetas por el color deseado.
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Vista da ferragem
Lista de componentes
AL 540 T&T (Oscilobatente), Perfil 45

Lo 6 sunho 2019 CTL_Alu

uuuuuuuu



Vista da ferragem
Lista de componentes
AL 540 T&T (Oscilobatente), Perfil 45

Intérvalo de aplicacao 12
SW - Larguradafolha............. 405mm - 1600 mm )
Variante 01
SH - Alturadafolha.................. 520 mm - 2700 mm
S.kg ,_,—Pesodafolha ... méax. 130kg
ax
Braco, 1 ud Barra de comando
Pos. Descricao Mat. N° Pos. Descrigao Mat. N°
20 Brago 600 728786 11 Barra de comando B334665
20 Brago 400 728785
Componentes de fecho, 1 ud. 728804 Dependendo do tamanho:
Pos.  Descrigdo Componentes de fecho, 1ud 728842
1 Trinco Pos. Descricao
4 Pontal de inclinacdo 27 Fecho central Vert./Horiz.
2 Contrafecho inclinagédo 26 Garfo de fixacdo
3 Seguro anti-elevancga 5  Contrafecho
5 Contrafecho com amortecedor falsa maniobra Bulon
19 Angulo de mudanga con falsa maniobra 21 Segundo braco 1 ud. 728806
Pontos de fecho SW>1300, SH>1200, 1 ud
Macaneta, 1 ud.
Pos. Descrigao Mat. N°
Pos. Descricao Mat. N°
5 Contrafecho 728918
12 Macaneta Rotoline 24 mm Preto 794253 6 Bulon 334671
12 Macaneta Rotoline 24 mm Branco 490545
Segundo Braco 130 Kg
12 Macaneta Rotoline 24 mm Inox (*) 341748 L
Pos. Descricao Mat. N°
15 Mecanismno Macaneta, 1 ud. 378338 60-61-62
Segundo Braco 130 Kg 728806
. 63-64-65
Dobradigas
Pos. Descricao Mat. N°
Macanetas especiais
Jogo Dobradica Preto, 1 ud. 728794
M t Roseta, 1 ud
33 Dobradica angular o e e
Pos. Descrigcao Mat. N°
28 Dobradica Pivé
35 Macaneta Rotoline Preto 377909
22 Dobradica do braco 35 Macaneta Rotoline Branco 377911
25 Suporte do brago 35 Maganeta Rotoline Inox 619288
Jogo Dobradica Branco, 1 ud. 728795
37 Placa da montagem, 1 ud 378134
33 Dobradica angular
28 Pivé angular Macaneta Rotoline, 1 ud
Pos. Descricao Mat. N°
22 Dobradiga do brago
41 Macaneta Rotoline Garfo Preto 377475
25 S te do b
uporte €o braco 41 Macaneta Rotoline Garfo Branco 377477
Joga Dobradica Titan, 1 ud- 728792 41 Maganeta Rotoline Garfo Inox 335880
33 Dobradi |
Rl Eng 42 Mecanismo Macaneta, 1 ud 728981
28 Dobradiga Pivo
22 Dobradiga do brago
25 Suporte do braco Materiais especiais com maior praco de entrega
detalhe de accesorios incluidos nos jogos da Dobradica
34 Suporte de fixacao Peso superior até 130 kg, 1 ud 728695

32 Pivo angular . " L
24 Dispositivo de fixagdo

31 Tampa de dobradica angular ALU 540 23 Parafuso 4.8X16
21 Parafuso M5X9 azul

38 Parafuso Escareado MEX8 Vermelho (*) No caso das Macanetas na cor Titan tem que incluir o Parafuso

. pode ser socilitados com o codigo 212501
29 Tampa de dobradica

Maio 2017 —65 m
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Vista da ferragem
Lista de componentes
AL 540 TU-ON (Giro) , Perfil 45

PF-106
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Vista da ferragem
Lista de componentes
AL 540 TU-ON (Giro) , Perfil 45

Intérvalo de aplicacao

SW- Larguradafolha.........ccccccccnnn. 200-1600 mm
SH- Altura da folha ..o, 520-2700 mm
S.kg .~ Pesodafolha................. méax. 90 -130kg

Componentes de fecho 1 ud. (Giro) 728756

Pos. Descricao

32 Trinco marco

6 Fecho
5 Contrafecho
1 Contrafecho inclinacao
Componentes de fecho, 1 ud CLS (=1300 mm) 728743
Pos. Descricao
6 Trinco marco
5 Contrafecho
3 Angulo de mudanga sem falsa maniobra
4 Trinco
Macaneta, 1 ud.

Pos. Descricao Mat. N°

12 Macaneta Rotoline 24 mm Preto 794253

12 Macaneta Rotoline 24 mm Branco 490545

12 Macaneta Rotoline 24 mm Inox (¥) 341748

10 Mecanismo Macaneta, 1 ud. 378338
Dobradicas, 1 uds.

Pos. Descricao Mat. N°
24 -25 Dobradica Preta 728775
24 -25 Dobradica Branca 728776
24 -25 Dobradica Titan 728773

23 Placa de fixagao 728966

Barra de comando

Pos. Descricao Mat. N°

11 Barra de comando B334665

(*) No caso das Macanetas na cor Titan tem que incluir o Parafuso

pode ser socilitados com o codigo 212501

CTL_Alu

Dependendo do tamanho:

Pontos de Fecho SH>1201, 1 ud
Pos. Descricao -
5 Contrafecho

6 Bulon

Dobradicas, SH>1801, 1 ud
Pos. Descricao

24-25 Dobradica Preta

24-25 Dobradica Branca

24-25 Dobradica Titan

23 Placa de fixacao

17 Parafuso 1SO 15482 ST 4,8 x 16 >90 Kgs
Macanetas especiais
Macaneta sem Roseta, 1 ud.

Pos. Descricao

35 Macaneta Rotoline Preto

35 Macaneta Rotoline Branco

35 Macaneta Rotoline Titan

37 Placa da montagem, 1 ud.

Macaneta Rotoline, 1 ud.

Pos. Descricao

40 Maganeta Rotoline garfo Preto
40 Macaneta Rotoline garfo Branco

40 Macaneta Rotoline garfo Inox

41 Kit conexao Macaneta, 1 ud

12-14

Variante 01

Mat. N°
728918
334671

Mat. N°
728775
728776
728773

728966
728933

Mat. N°
377909
377911
619288

378134

Mat. N°
377475
377477
3356880

728981
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Vista da ferragem
Lista de componentes
AL 540 T&T (Oscilobatente) Folha Dupla, Perfil 45

12-14
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Vista da ferragem
Lista de componentes
AL 540 T&T (Oscilobatente) Folha Dupla, Perfil 45

A . = | 12-14 |
Intérvalo de aplicacao
SW - Larguradafolha............. 405 mm - 1600 mm Variante 01
SH - Alturadafolha.................. 520 mm = 2700 mm
S.kg .~ Pesodafolha........... max. 90kg /130 Kg
Brago (variavel dependendo do tamanho), Tud 39 Juego fecho segunda folha, 1 ud. 728960
Pos. Descrigéo Mat. N° Dobradicas segunda folha, 1 ud.
20 Brago 600 728786 Pos. Descricao Mat. N°
20 Brago 400 728785 23 Dobradica Preto 728775
Componentes de fecho, 1 ud. 728804 23 Dobradica Branco 728776
Pos. Descricao 23 Dobradica Titan 728773
1 Trinco Placa de fixagdo 728966
4 Pontal do inclinagéo
2 Contrafecho inclinacao Dependendo de tamanho:
3 Seguro anti-elevanca Componentes de fecho SW>1301, SH>1201,1 ud 334668
5 Contrafecho Pos. Descricao
16 Contrafecho com amortecedor falsa manobra 27 fecho central Vert./Horiz.
17 Angulo de mudanca com falsa maniobra 26 Grafo de fixacao fecho central
Macaneta, 1 ud. 5 Contrafecho
Pos. Descricédo Mat. N° 6 Fecho
12 Magcaneta Rotoline 24 mm Preto 794253 Pontos de fecho SW>1300, SH>1200, 1 ud
12 Macaneta Rotoline 24 mm Branco 490545 Pos. Descrigéo Mat. N*
12 Maganeta Rotoline 24 mm Titan (*) 341748 o Conirizsno 21250
6 Fecho 334671
15 Mecanismo Macaneta, 1 ud. 378338
Componentes fecho segunda folha SH>1200, 1 ud >1800, 2 ud
Dobradicas Pos. Descrigao Mat. N°
Pos. Descrigao Mat. N° 15 Fecho intermedio (marco) 728885
Juego Dobradica Preto, 1 ud. 728794 14 Fecho intermedio (folha) 728884
33 Dobradica angular
28 Dobradica Pivo Macanetas especiais
22 Dobradica do braco Maganeta sem Roseta, 1 ud
25 Suporte do brago Pos. Descricao Mat. N°
Juego Dobradica Branco, 1 ud. 728795 35 Macaneta Rotoline Preto 377909
33 Dobradica angular 35 Macaneta Rotoline Branco 644193
28 Dobradica Pivo 35 Macaneta Rotoline Titan 619288
22 Dobradica do brago : _
37 Placa da fixagéo 378134
25 Suporte do brago
Macaneta Rotoline Tud
Juego Dobradica Titan, 1 ud. 728792
Pos. Descricao Mat. N°
33 Dobradica angular
41 Maganeta Rotoline Preto 377475
28 Dobradica Pivo
) 41 Maganeta Rotoline Branco 377477
22 Dobradiga do braco .
41 Maganeta Rotoline Inox 335880

25 Suporte do brago

Detalhe de accesorios incluidos nos jogos da Dobradica 42 Kit de conexdo Maganeta. 1 ud. 728981
34 Soporte de fixagcdo
32 Pivo angular
31 Tapa Dobradica angular ALU540 Materiais especiais com maior praco de entrega:
21 Parafuso M5X9 azul
38 Parafuso escareado M5X8 Vermelho

29 Tapa Dobradica Piv6 Preto ALUS40 Peso superior até 130 kg 377461
24 Dispositivo de fixacao
Barra de comando 23 Parafuso 4.8X16

Pos. Descricao Mat. N° (*) No caso das Maganetas na cor Titan tem que incluir o Parafuso

11 Barra de comando B334665 pode ser socilitados com o codigo 212501
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Vista da ferragem
Lista de componentes
AL 540 TU-ON (Giro) Folha Dupla, Perfil 45
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Vista da ferragem
Lista de componentes
AL 540 TU-ON (Giro) Folha Dupla, Perfil 45

Intérvalo de aplicacdo s
SW- Largurade folha.............ooooo, 200-1600 mm Variante 01
SH- Alturada folha ........cccooooooeei 591-2700 mm

S.kg .~ Pesodefolha.............. max. 90 kg /130Kg

Componentes de fecho, 1 ud. (Giro) 728756

Dependendo do tamanho:

Pos. Descrigho Pontos de fecho SH>1201, 1 ud
32 Trinco marco

Pos. Descricao Mat. N°
6 Fecho 5  Contrafecho 728918
5  Contrafecho 6 Fecho 334671

1 Contrafecho inclinagao
Dobradicas, SH>1801, 2 ud

Componentes de Fecho, 1 ud CLS (>1300 mm) 728743 Pos. Descrigio Mat. N°
Pos. Descricao 24-25 Dobradica Preta 728775
6 Trinco marco 24-25 Dobradica Branca 728775
5  Contrafecho 24-25 Dobradiga Titan 728773
3 Angulo de mudanga sem falsa maniobra 23 Placa de fixacao 28965
4 Trinco
17 Parafuso 1SO 15482 ST 4,8 x 16 >90 Kgs 728933
Macaneta, 1 ud.
Pos. Descricao Mat. N°
12 Macaneta Rotoline 24 mm Preto 794253
12 Macaneta Rotoline 24 mm Branco 490545
. Macanetas especiais
12 Macaneta Rotoline 24 mm Inox (*) 341748
) Macaneta sin Roseta, 1 ud.
10 Mecanismo Macaneta, 1 ud. 378338
Pos. Descricao Mat. N°
Dobradicas, 2 uds. 35 Magcaneta Rotoline Preto 377909
Pos. Descricao Mat. N° 35 Macaneta Rotoline Branco 377911
24 -25 Dobradica Preta 728775 35 Magcaneta Rotoline Titan 619288
24 -25 Dobradica Branca 728776
. " 37 Placa da montagem, 1 ud. 378134
24 -25 Dobradiga Titan 728773
2 Pecadefiacio 7 oerewRowinedud
Pos. Descricao Mat. N°
39 Jogo pasador, 1 ud. 212210 40 Macaneta Rotoline Garfo Preto 377475
40 Macaneta Rotoline Garfo Branco 377477
Barra de comando .
40 Macaneta Rotoline Garfo Inox 335880
Pos. Descricao Mat. N°
11 Barra de comando B334665 41 Kit conexao Macaneta, 1 ud 728981
Redutores para fecho segunda folha (*) No caso das Maganetas na cor Titan tem que incluir o Parafuso
Pos. Acabado superficie Mat. N°. pode ser socilitados com o codigo 212501
3 Redutor 10- 6 mm 334352
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Acessorios
Acessorios e gabaritos

Braco limitador de abertura, tamanho 2

Pcs Descricao Cumprimento

1 Braco limitador de abertura 1000 -1600

Acessorios especiais com prazo de entrega maior:

4 oy

Kit limitador de abertura, tamanho 1

Pcs Descricao Cumprimento

1 Braco limitador de abertura  550-999

Fixador clique

Descricdo componente

Fixador clique

Braco limitador de abertura com freio e stop

Un. Descrigao

1 Braco limitador de abertura clipavel >=500

72— Junho 2019

PQ

10

Mat. N°

728813

Mat. N°

728811

Mat. N°.

728924

Mat. N°

728809
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Acessorios
Acessorios e gabaritos

CTL_Alu

%\\o

S

Gabarito para macaneta sem roseta

Descricao Mat. N°

Gabarito para maganeta sem roseta 365361

Gabarito para macaneta Rotoline

Descricao Mat. N°

Gabarito para maganeta Rotoline 212155

Gabarito para usinar barra de

Qﬁ Descrigdo Mat. N°
=S

Gabarito para usinar barra de comando 333472

Yf%»

Estampo pneumatico usinar barra de comando

Descricao Mat. N°
Maquina estampo PS4 G 350309
Régua 350314

Estampo manual (para estampagem dos machos de conexao)

Descricao Mat. N°

Méquina de estampo GABO1

Gabarito para calco do vidro

Descricao Mat. N°

Gabarito para calgo de vidro 538468

DGCF_ImF' Maio 2017 —73
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Instrucoes de montagem




Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Montagem da barra de comando

Roto Patio Lift Light

A ferragem para janelas e portas de correr alcantes




Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Montagem da barra de comando

-
{

Aplicacao da barra de comando

o A

(de aluminio)

4,594

%, | 2,75 00 L
N[ s
S
3 _on

1,25

Canal padrao
©
o —_
28 =)
ol
32
~

Escala 1:1

O Geometria da barra de comando,
aplicavel a perfis de folha com e

Canal VTC

sem canal de extensao VTC

EDENR R 1
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Montagem
Detalhe da montagem Patio lift Light
Usinagem da folha

[ ——
(41.5) &
. %
T CD
o)
N |
% 1) 1
[+=]
Al
qu I '|
—'T 5.5
L2 [ -
e o
s L8
S| —
S| 8
- -
=| £
E| E
g e
5l O

P AN
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1.  Fresar canal de entrada para colocar mecanismo da

maganeta

2. Usinar a entrada do mecanismo da macaneta.

INFO

ferragem (veja o desenho 1)

Os cantos do canal de ferragem da folha devem

estar abertos para possibilitar a montagem da

Desenky

T

Mecanismo da macdneta

Detalhe A

etalhe A

Folha

Detalhe A

/

i
o

Altura da folha

Altura da macaneta

SH:
GH:

CTL_Alu



GH {max 1020)

Montagem

Detalhe da montagem Patio Lift Light
Corte da barra de comando diagramas A, D, G, K

$<¢W

Corte da barra de comando

A Altura (SH) folha de 850 mm - 1400 mm
B Altura (SH) folha de 1401 mm - 2100 mm

i
) | C  Altura (SH) folha de 2101 mm - 2600 mm I
3 ‘
1 1 I
| 9
A 3 E
n ]
i H
+ ] g L i
T H
I .
| W |
pd BT
g
5 |
il 3 il g !
n " H
& | i i
[ i
3 |
1 n L] =
WloWa @l |
wn
BT BT - |
1 1 n
I I 5
i t e . Escala 2:1
9 2 ; i
; - 1 " ;
A p = 5 ] i
z - i
- L '
£
-Ev 1 - |
I
o ! INFO i
iél_- ®r__t As dimensobes das barras de coman- :
do sdo validas se a aba da folha i
) 1.5 = SW-608 N possui 36 mm de altura.
| | Se esse valor é modificado, todas as
- e $} medidas devem ser adaptadas de
modo proporcional.
sSw
SW: Largura da folha
INFO
SH: Altura da folha
GH: Altura da macaneta Quando a folha tem uma largura inferior a
™ Numero de barras de comando 650 mm, ela ndo precisa da barra de co-

CTL_Alu
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carros se conectam entre eles.

mando T4. A conexao do acionador dos
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Corte da barra de comando Diagrama C

SW:

SH:
GH:
TX:

INFO

Na folha principal a barra de comando é cortada igual ao
diagrama A. Para a segunda folha, o corte das barras de
conexao devem aplicar as formulas presentes neste desen-
ho

@
#
3
'ﬂ*
il &
(o 1 %
%ﬁ Escala 2:1
BT T
b
|| E:
" INFO i
= = As dimensoOes das barras de coman- i
.§. 3 do sao vélidas se a aba da folha
Bl E possui 36 mm de altura.
g ] Se esse valor é modificado, todas as
&'__ medidas devem ser adaptadas de
modo proporcional. H
| T |
= #
SW
Largura da folha INFO
Altura da folha Quando a folha tem uma largura inferior a

Altura da macaneta 650 mm, ela ndo precisa da barra de co-
NUmero de barra de comando mando T4. A conexao do acionador dos

carros se conectam entre eles.
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Montagem da ferragem na folha, Diagramas A, D, G e K: Passo 1

Horquilla

P
\’M-L——-—"‘"

mmm——

Diagrama D

Ordem da montagem

=13

Montar o acionador dos carros na parte inferior
da folha..

Montar na parte inferior da folha os compo-

nentes indicados unindo o angulo de aciona-

mento dos carros; fixar o &ngulo com os parafu-

sos inclusos. apertar os parafusos com a chave
Allen 2,5 mm.

Montar na parte superior da folha os compo-

nentes indicados.

Montar na parte superior da folha o tope anti el-

evacao, unindo-o ao dngulo superior como indi-

cado no desenho.

Una a parte inferior e superior com o mecanis-

mo da macaneta

INFO

Coloque vaselina neutra no ca-

nal da ferragem.

INFO
O torque méaximo de aperto

Os componentes do fecho sao

montados no canal da folha.

da trava < 2,5 Nm.

——

— S

INFO

Quando a folha tem uma largura inferior a

650 mm, ela nao precisa da barra de co-
mando T4. A conexao do acionador dos

carros se conectam entre eles.
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Montagem da ferragem na segunda folha esquema C

Esquema C iR
| !
UL ;

_/ T Folha principal

Segunda Folha :(\ M{ (' L olha principa

INFO

No diagrama C, a montagem da

ferragem na folha principal é igual

— @ @ 4 apresentada no diagrama A

Ordem da montagem

Montar o acionador dos carros na parte inferior
da folha..

Montar na parte inferior da folha os compo-
nentes indicados unindo o angulo de aciona-

mento dos carros; fixar o dngulo com os parafu-

INFO sos inclusos. apertar os parafusos com a chave
Coloque vaselina neutra no ca- Allen 2,5 mm.

nal da ferragem. /

Os componentes do fecho s&o Montar na parte superior da folha os compo-

montados no trilho da folha. nentes indicados.

Montar na parte superior da folha o tope anti el-

evacao, unindo-o ao dngulo superior como indi- @

cado no desenho.

Una a parte inferior e superior com o mecanis-

mo da macaneta

INFO
O torque maximo de aperto
da trava < 2,5 Nm.

Canal da folha

~. -

B

INFO

Quando a folha tem uma largura inferior a

650 mm, ela nédo precisa da barra de co-
mando T4. A conexao do acionador dos

carros se conectam entre eles.
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Montagem da ferragem na folha para os diagramas A, D, G, K.

INFO
Chave Philips PH2

O torque méaximo de aperto da
trava é de < 2,5 Nm.

Montar o tope da folha.
Monte o tope da folha nos furos integrados. Fix-

ar o tope com o parafuso de aco inox
A2_3.9x19. (DIN 7504-P ou ISO 15482) incluso

no kit.

Montagem das roldanas.

Monte a roldana com a seta na direcao da

maganeta. Monte as roldanas nos furos do acio-

nador e assegure-se de que esteja alinhado com

o canal da folha. Fixe os parafusos de aco inox
A2_3.9x19 (DIN 7504-P ISO 15482) inclusos no
kit.

INFO
Centralizar as roldanas no canal do

perfil como mostra o desenho

i
[— 1

|

Seta de indicacado da montagem
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Posicionamento das pecas no canal

Calgo dstanciador para
perfis com canal VTC

84— Junho 2019
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Montagem da macaneta e retirada do gabarito da roldana

INFO

Chave Philips PH2

Torgue méaximo de aperto da
indicado no Desenho 2. trava de < 2,5 Nm.

1. Cologue a macaneta na posigao de 90°, como

2. Coloque a macaneta nos furos da folha e fixe

como indicado o Desenho 3.

3. Gire a tampa para cobrir os parafusos, como no
Desenho 4. Parafuso M5x35 (DIN 965 ou ISO
7046)

[ ——
e

Desenho 2
-~

Desenho 3

7 N
Desenho 4 / \}”’__ ______________
S
e

ey

INFO
Nao mexa a macganeta até que a folha este-

ja colocada no marco

—

o

f]" Remova os parafusos M4x16 e a gabarito para liberar as roldan-

as e permitir o movimento.
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Posicionamento dos contrafehos

10 ) Contrafecho

Para altura 2107 mm -2600 mm

4 pontos de fecho. 11, Tope anti elevacdo

bl

10

Para altura 1401 mm -2100 mm

3 pontos de fecho
Para altura 850 mm - 1400 mm
14 2 pontos de fecho
10
T 11 !
i 10

297

| ==

5
|
)
; ;
297
297

!
o J
O

498
SF - 2101 mm - 2600 mm
=)
==x D
j :
o]

98

SF - 1401 mm - 2100 mm

|
I
o ! .
!
@U
| I
S |
154
|
T
|
i
i
i
|
|
|
T
!
I
|
i
|
|
SF - 850 mm - 1400 mm

—
F==e
|
==

277
277
277
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Fixacdo dos contrafechos e anti elevacao

INFO
Chave Phillips PH2

O torque de aperto maximo da

trava € de < 2,5 Nm.

/ \“'.
| { )
N // A |/
- ~— e T ~__1H
"\-_‘__“-‘HH //’ "‘M\\ ”/"
. _/’
~_ y “ o
e /\ \\\,.—"/
—
\‘.‘ Desenho 5
; |
|
|
\ ' /
‘\. .'/
\\
\ ) /
—— o
-
1. Coloque o dispositivo anti elevacdo como no De- /
senho 5. Fixe-o com os parafusos inox A2._3.9x19 \
(DIN 7504-P ou ISO 16482) inclusos no kit.. / = N\
2. Coloque os contrafechos como no Desenho 6. / \
Fixe-os com os parafusos inox A2._3.9x19 (DIN l.f \l
7504-P ou ISO 15482) inclusos no kit. i !
//
Desenho 6 W'-# //
/
p

CTL_Alu
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Montagem da folha no marco e colocacao do tope da folha

Montagem da folha no marco.
1. Incline a folha na direcdo da guia superior.
2. Coloque a folha na guia inferior.

3. Encaixe a folha na guia empurrando para baixo..

©)

[

Tope da folha

Usinagem e montagem do tope da folha.

INFO
Chave Philips PH2 1. Fazer os furos como indicado no Desenho 1
O torque maximo de aperto da

2. Montar a base metalica nos furos e fixar com os
parafusos DIN 7982 4,2 x 19.

trava é de < 2,5 Nm.

3. Montar a pega de borracha pressionando para
dentro do furo da base metalica.

Parafuso 4,2 x 19

peca de borracha

[~

S —

[

90
Desenho 1 Desenho 2 Desenho 3 Desenho 4
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift Light
Desbloqueio da ferragem e movimento operacional - Regulagem do gancho

1. Mexa a macganeta para cima a 90° e libere a ferragem

como no Desenho 7.

2. Apos liberar a ferragem, verifique o funcionamento.

Desenho 7

Regulagem do gancho

1. Retire o parafuso M5 com uma chave allen de 2,5 mm até que o gancho esteja liberado e
possa ser movimentado.

2. Coloque o gancho na posicao desejada e aperte com o parafuso até que fique bloqueado.

Percurso do gancho de 4 mm até 16 mm.

Deslocamento do gancho pode ser bloqueado a cada 3 mm.
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift

Roto Patio Lift

Uma ferragem para o sucesso




Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift
Selecao da cremona

|
b |
|
|
|
F |
|
- |
\er usinagem e
‘ fresagem na pagina
DG DF seguinte
h T
et
o (
n \ | )
1]
o
© |
|
G P |
o
|
e oo /

Patio Lift Cremona

Patio Lift Cremona 300 PZ, FH 1000 — 1800*
Patio Lift Cremona 300 PZ, FH 1801 - 2200*
Patio Lift Cremona 300 PZ, FH 2201 - 2600*
Patio Lift Cremona 300 PZ, FH 2601 — 3000*
Patio Lift Cremona 300, FH 1801 — 2200*
Patio Lift Cremona 300, FH 2201 — 2600*
Patio Lift Cremona 300, FH 2601 — 3000

CTL_Alu

Altura folha SH (mm)Peso

1000 - 1800
1801 - 2200
2201 - 2600
2601 -3100
1801 - 2200
2201 - 2600
2601 -3100

300kg
300kg
300kg
300kg
300kg
300kg
300kg

DECAMP

DG (mm): 37,5

Compr. cremona (mm) Alt. maganeta G (mm) [E

1700
2185
2375
3000
2185
2375
3000

349
953
953
953
958
953
953

[
6 3
8 4
8 4
10 5
8 4
8 4
10 5

Maio 2017 —91
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift
Fresagem e usinagem

| | A Fresagem caixa da cremona

Altura calgo

P

Profundidade fresagem X | Tolerancia +0,5

G
: :
190
212
_— — T— — —_— T —
X =31Tmm - Altura calgo

B Fresagem para localizacao da macaneta a
50 mm.

Valor DF 53.2 mm

(=.)
0]
\"
"o

80

69

DF
DF

EA Fresagem para colocagdo puxador concha

DF Uiero X Y Prof.
1 Patio Lift puxador concha quadrado 7mm 28 93 7

I
93

117

T
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift
Montagem rolamento

FB - 680 mm (se FB 720 até 1040)

E 5 9 6596605600565 9096009055 oo - — - — on
FB - 680 mm (se FB > 1040)
° o o |° A 9 o
FB
1. EA Cortar a vareta de unido ao comprimento
desejado
min: T0mm — max: 20mm
o O 4|0 O O O (O
|
‘ [c—Y e
®
o ™ ¢
_— Patio Lift Vareta de Uniao Largura folha Compr.
Patio Lift Vareta de unido 895 mm 700 - 1600 895
150 FB 620 — 1500 / 300 FB 720 - 1600
Patio Lift Vareta de unido 1200 mm 1601 — 1900 1200
150 FB 1501 — 1800 / 300 FB 1601 — 1900
Patio Lift Vareta de unido 1500  mm 1901 - 2200 1500
FB 1801 - 2100/ 300 FB 1901 - 2200
Patio Lift Vareta de unido 1800 mm 2201 - 2500 1800
FB 2101 - 2400/ 300 FB 2201 — 2500
Patio Lift Vareta de unido 2200 mm 2501 - 3000 2200

FB 2401 - 2800 /300 FB 2501 — 3000

| FB- 680 mm A Juntar varetas com os carros através de um
‘ passador
\
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift
Montagem rolamento

Fixar o suplemento ao carro com parafusos
@ 4,8x20

4. Fixar e parafusar o grupo de rolamento na
folha.
Recomendacao:
Parafusos DIN 7982 c, aco inoxidavel A
@ 4,2 x comprimento

15

@ 94— Junho 2019 DECAMP CTL_Alu



Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift
Corte cremona

A Cortar a cremona
FH - (2 X N)+ 37,3 mm

Cortar cremona 635 127 em posicéao
aberta

Cortar a cremona

Il
o |
- |
c |
IS
5 |
~
™
+
=
> " |
S
I' )
L
| N B B d
| 3
! | -
@}
40}
)
| 3
i
| g
>}
o
o | -
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift
Folha. Montagem da cremona.

[l Partir as batedeiras para a localizagao dos contra fechos
1. ] 2. ] B Montar os separadores da cremona em cada orificio

@J/F
?
m.

@ Ed Montar a cremona em posicao fechada

Pz
- |~
4. ] | H | | 5. ] | B Montar a cremona no rolamento, com atengao ao
I ) ! ‘ ” ‘ encaixe entre a cremona e o rolamento
\ \ i
[ | N
Lot |
I ” ‘ I
I )| i B Parafusar a cremona completa:
| b
| “ ” ‘ Parafusos auto-roscantes DIN 7504 P @ 4,2 x
N comprimento
Hea

IR g’ffgugug
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Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift
Folha. Montagem de Macaneta.

Interior

Exterior

x _ Montagem do puxador concha na maganeta exterior
. Cortar parafusos X=Y + 11

e
X=Y+11

I
‘ 7 Montagem da macaneta interior sem unir ao puxador
h concha exterior
L 2 x rebites M5 segundo DIN ISO 10642 ou
() correspondente.
& Comprimento: 49 mm
h
L Antes de montar a cremona, pregue os remaches
na caixa da cremona, no lado oposto da macaneta.
Montar a cremona no perfil, e depois montar a
macaneta.
¢ —
+
N
1
¢ =
[ |
‘ |
|
RIS I
AN ﬁ I ;\*
a
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Montagem

Detalhe da montagem Patio Lift
Marco. Montagem dos contra fechos.

H5

Ha

H3

H2

H1

98— Junho 2019

1.] Definir posicao dos contra fechos

Posicao dos ferrolhos

Patio Lift Cremona 300 PZ, FH 1000-1800
Patio Lift Cremona 300 PZ, FH 1000-1800
Patio Lift Cremona 300 PZ, FH 1801-2200
Patio Lift Cremona 300 PZ, FH 2201-2600
Patio Lift Cremona 300 PZ, FH 2601-3000
Patio Lift Cremona 300, FH 1801-2200
Patio Lift Cremona 300, FH 2201-2600
Patio Lift Cremona 300, FH 2601-3000

MW(

g

2 ] Montar contra fechos:

H1 H2 H3 H4 H5
2511193 = = =

251
251
251
251
251
251
251

608 1209 - -
608 1209 1601 -
608 1209 1906 -
608 1209 1906 2423
608 1209 1601 -
608 1209 1906 -
608 1209 1906 2423

Parafusos DIN 7982, aco inoxidavel A2

@ 4,2 x comprimento

Colocar a macaneta em posicao de deslizar

DECAMP)

CTL_Alu



Montagem
Detalhe da montagem Patio Lift
Uniao folha e marco

Colocar a folha na guia superior
Colocar a folha na parte inferior
Baixar a folha

QL Altura da Batedeira 27 mm

Definir posicao das batedeiras

X/2

X/2

0‘%7%

Situar a batedeira da
porta no ponto 0

Deixar 60 mm de
distancia

entre a macaneta e a
folha contraria

Pré-usinado

. Tﬁg )
(U f 4

77777 -
E N 45
b 5.
N 2

Fixacado com parafuso @ 4,2 mm x comprimento

3

Posicao pré-usinad
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Montagem

Detalhe da montagem de Correr

Cremona

Roto Inline - De Correr
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Montagem

B
[
B
=
o
(S)
[}
T
£
[}
(=2}
1]
o)
(=
<]
€
©
T
]
4=
©
-
[}
(a]

©
c
(]
=
o
(@)

Configuracao de usinagem e furacao

Agulha 17

i

Centro

quadrado

§'lc

e}
—
o~

Agulha

EIE|EE
E|E|E|E
X0 o |y
O | [~ |~
[eo B Kep IR~ il lep]
Elgv|o|w| Y D - ———
(ORI RES MIToNITe ]
: i ]
' 9L - N 05 -
88 - 29 -
<
|
B Syl L
i
>

Segao A-A

Centro cremona

0201 owrxep

- Folha

P AN
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Montagem

Detalhe da montagem de Correr

Montagem das Roldanas

263088

Ferramenta para regulagem de altura

para rodalnas tandem

Comprimento da folha 200 mm

O centro da roldana deve estar no

centro do calgo de vidro

CTL_Alu

DECAMP
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Montagem
Detalhe da montagem de Correr
Montagem das roldanas

Para a correta posicao das diferentes roldanas, utilize a formula a seguir:

@ 2 Roldana Tandem (80 kg - 120 kg - 200 kg) A=B+177mm

O centro da roldana deve estar localizado no centro do calgo do vidro.

Vista lateral

153

|

-
‘\—ﬂ [T I 17 l \ H:I }
|

|

|

|

| 159

Vista superior

=1L
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Montagem
Detalhe da montagem de Correr
Montagem de las ruedas

| 220

Parafuso DIN 7504-P 3,9x32

]
Calco de vidro ‘ Colocar os rolamentos na parte

Calco roldana entral do bloque de envidramento

| \

|
V//////)’Vﬂ//ﬂlﬂ///

g,

143 5

275

g i
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Montagem

Detalhe da montagem de Correr
Usinagem folha e Montagem dos Contrafechos Linha 35 - 45 - 55

CTL_Alu

25

211

A, B,C,D.

Centro cremona

Comprimento
240

400

600

800

1000

1200

1800
- Marco 1800 Com chave

uuuuuu

Perno

A B W 0NN DNN

121
121
459
459

B
81

136
236
336
436
536
804
804

437
437

D
79
134
234
334
434
534
781
781
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Montagem
Detalhe da montagem de Correr
Usinagem folha e Montagem dos Contrafechos Linha 50

46,3
5,8

A B, C,D.

Centro cremona

Largura Quantidade A B C D
240 2 = 54 - 106
400 2 - 109 - 161
600 2 - 209 - 261
800 2 - 309 - 361
1000 3 94 409 - 461
Marco
/ 1200 3 94 509 - 561
1800 4 432 777 464 808
1800 com bloqueio 4 432 777 464 808

Lo 06— Junho 2019 CTL_Alu
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Montagem

Detalhe da montagem de Correr
Utilizacao dos tope de parada

S—

Peca de tope de parada

A peca de tope protege o marco de danos quando a janela ou
a porta fecham repentinamente.

No uso de duas folhas moveis sobrepostas (Diagramas D e F)
quando nao se esta utilizando a macaneta pop up, o tope ser-

ve para proteger o choque entre as macanetas

@ + @ Peca de tope (incluindo a peca de borracha sem parafusos)

VA

o

) 3

Peca de tope de parada

CTL_Alu

Nota 1

22

Codigo Cor Material no.

R 06.2 Preto, RAL 9005 335555

R 07.2 Branco, RAL 9016 317250
-

A posicao do tope parada ¢ a distancia que deve ser deixada
de modo a nao se chocar com a maganeta ou com o cruza-
mento de folhas.

Faca dois furos, um a 05 mm e outro a 0 3,5 mm de acordo
com o desenho.

Insira a pecga e aperte-a com um parafuso de 04,2 mm x com-
primento.

Uma vez que a pecga de metal tenha sido fixada, montamos a

borracha.

DecAMP Maio 2017 —107
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Montagem
Detalhe da montagem de Correr
Montagem dos calcos

Recomenda-se cor-
tar o calgo pela
_metade

68.5

ecomenda-se cortar o
calcoa 10 mm

o

108— Junho 2019
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Montagem
Detalhe da montagem de Correr
Montagem dos calcos

Instalacao para sistemas de Aluminio

1. Insira o calgo antes de montar os perfis

Dividir o calgo.

2. Instale a cremona e fixe com os parafusos.

S

T
C
¢
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Montagem
Detalhe da montagem de Correr
Montagem dos acessérios

1. Montar a macganeta e colocéa-la na posicao fechada. — =T

2. Colocar o gabarito (631078) na cremona.

3. Colocar o contrafecho na parte oposta da cremona como

mostra a imagem da direita

Faca uma marcacao e fixe o contrafecho com os par- AS
afusos usando um aperto de 1,5-2 Nm e coloque a
capa de plastico.

BN

@ 110— Junho 2019 DECAMP CTL_Alu
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Montagem
Detalhe da montagem Maxim-ar
Requisitos para aplicacao da ferragem

Roto Outward Opening - Maxim-ar
Maxim-ar




Montagem
Detalhe da montagem Maxim-ar
Requisitos para aplicacao da ferragem

Limitacao dde aplicado de acordo com o peso do vidro .Lj
| 1 i
Faixa de aplicacao %1} \ /

Largura da folha SH.mm 400 — 1200 mm
Altura da folha SW.mm 260 — 1500 mm
Peso da folha S.kg ... max. 50 kg

T

Medidas do brago

A informacao do diagrama da aplicacao refere-se ao peso de
vidro em kg / m2 e a um peso de perfil previamente calculado
de2kg/m

1 mm / m2 Espessura do vidro = 2,5 kg

NOTA!
Os formatos documentados referem-se a capacidade

de carga dos bracos.

As restricoes aplicagao do perfil ndo sédo considera-
das neste diagrama, e devem ser verificadas sepa-
radamente pelo fabricante do perfil.

579

k [ ’j
— 5
\
g
J = - w
1. Marco - =
-
2. Suporte do braco AL |
3. Folha 4_~ ‘
4. Localizagdo do braco |
3 \\\ 1
E ]
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Montagem

Detalhe da montagem Maxim-ar
Usinagem da folha

N
1. Fresar o canal da ferragem para encaixar as \ /
SW: Largura da folha barras de comando
2. Fazer os furos para fixagdo da maganeta
INFO
Os cantos do canal de ferragem da folha devem
estar abertos para permitir a montagem da fer-
ragem. Veja o desenho 1.
Desenho 1
//
Detalhe A
'_ Mecanismo
i Detalhe A
| , Detalhe A_
i Ay
..\./,/ “'
40
~i AJL N . - == !
's] | ~ 1
N =]
i EE e -
I e P I
[Te]
- 84 _
70 o
S o
| . ¢ 7
d ;
] | | |
{f | )| T
o B B e — |+ cm— =
I - -
} |
H
[sr] el
2
- sw .
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Montagem
Detalhe da montagem Maxim-ar
Usinagem da folha

Montagem
\ / 1. Inserir a barra de comando 334665 pelo canal da ferragem alinhado
\ / na parte superior. Fixar a barra de comando para que ndo se mexa.

] Cortar a barra de comando de acordo com a tabela 1
Alinhar com o canal da

't 2. Fazer furos com a broca de 3 mm de didametro furando o canal e o
/ferragem
Ba?ra de perfil da folha, como na tabela 1.
yd d 3. Posicionar o bragco na parte superior da folha
| comando
| 1 i 1 1 4. Fixar o braco com parafusos ISO 70498 3.5x13
Exemplo: para o brago de 10°, o cor-
< te do trilho é de 215 mm. i
! Area da folha onde é feita a
oM usinagem
s
ya
& A
[$] Base do marco | I !
! . N
AL o | |
=1
| |
A |
w |
| I
| »
o |
& ! |
|
T I I 1 O N — :
it L |
! « !
A |
. 1 I '
* Detalle A | 1
_ | - sw -
i Barrade Parafuso ISO 7049 3.5x13
| r | M Braco / 7
| ol 2, 'l__.
i Barra de comando 334665 .
| T
i ~ fazer o furo, e colocar
i o parafuso 3.5x13
] - _er para a fixacao.
- il I
‘ i
Medidas para a posicao dos furos | ‘
Furos na folha - B
Cdédigo P A B C D E F )
570886 8" | 363 | 49 66,5 - - 165,5 '
570887 12" | 36,3 | 49 86,5 - 226 238 d
567261 16" | 36,3 | 49 | 1045 - 243 | 2555 : -
765654 22" | 395 | - 99,5 - 290,56 | 3325 b ,
765565 26" | 395 | - 99,5 - 3655 | 407,5 S W Detalhe Ax 5
477272 26" | 35 65 189 314.4 - 383.9 Aplicacio
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Montagem
Detalhe da montagem Maxim-ar
Célclo das barras de comando

\ /
A
- SW -
L ‘
________________________ [r!-"_;lrgl TR ___----_______.-________i
I !
= = 5
O (@] !
O O B
FH<1100
|~ FH<1100 mm | -
1P \ | w
% I
% o 1 1 [le \Bﬁ
| o 1
S =
= §
O
3 3
T Q
® T
o A
od
}_
- @ 1 LR ] =i
- T1=SW/2-97 _‘ l_ T1=SW/2-97 - Il
——————————————— d—— ==
A
__flill__. \
ll.
Detalhe A

O ponto de fechamento vertical deve ser instala-

do a partir de 1100 mm de altura (FH) Usinagem da barra de

Devem ser adicionados pontos de fechamento comando B
horizontais a partir dos 1000 mm de largura
(SW). S @10
Detalhe A \

SW:  Laargura da folha *__.“_
SH: Altura da folha | \
COM: Comprimento do braco - especificagcdes no anexo do ’ ) ,

braco, pag. 61 S
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Montagem
Detalhe da montagem Maxim-ar
Célclo das barras de comando

N/
A
‘__ sw -
- o
3 ey i i
2 —
N |
= =
o O
& O
(S FH<1100 '
~ FH<1100 mm I T
; e \\\ %)
4wt RS
S I
S 8 ||
= g
Q = .
O o |
T Q)
@ ]
&N 1l
~ & |
= 1
- |
Aoty [ i
I - T1=SW/2-97 __‘ r T1=SW/2-97
® ] o e —1
| 1
‘ 1
"\
Detalhe A
) ) Usinagem da barra de
O ponto de fechamento vertical deve ser instala-
) comando
do a partir de 1100 mm de altura (FH) -
Devem ser adicionados pontos de fechamento ) J a
horizontais a partir dos 1000 mm de largura *"\’5 |
(SW). ol
Detalhe A '

SW: Laargura da folha

SH: Altura da folha | :

COM: Comprimento do brago - especificagdes no anexo do 10 P
braco, pag. 61 h g
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Montagem
Detalhe da montagem Maxim-ar
Usinagem e montagem dos contrafechos

INFO

Furar de acordo com a posicao

indicada

Parafuso ISO 7050 4,8 x 19
32,8

Posicao do contrafecho

INFO

chave Philips PH2 Para a fixagao do contrafecho, utilize parafusos ISO 7050
O torgue maximo de aperto do 4.8x19 mm

parafuso 4.8x19+ é de < 2.5

Nm.

Lo 15— sunho 2019 CTL_Alu
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Montagem
Detalhe da montagem Maxim-ar
Usinagem e montagem dos contrafechos

INFO
Furar de acordo com a posicao

indicada

Contrafecho quando a altura for superiora 1100 mm

Parafuso ISO 7050 4,8 x 19
32,8

Posicao do contrafecho

INFO

chave Philips PH2 Para a fixagdo do contrafecho, utilize parafusos ISO 7050
O torque maximo de aperto do 4.8x19 mm

parafuso 4.8x19+ ¢ de < 2.5

Nm.

CTL_Alu Maio 2017 —119 M
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Montagem
Detalhe da montagem Maxim-ar
Furacao de posicionamento do bragco no marco

Marco

Montagem
1. Fazer furos com broca de 3 mm de didametro furando o
perfil do marco, segundo a tabela 1.

Posicionar o braco na parte superior do marco

3. Fixe o braco com parafusos ISO7049 3.5x13

__Marco

—

. posicionar o tope do braco na
parte superior do marco

Parafuso ISO 7049 3,5 x 13 /f e

Medidas para a posicao dos furos

INFO

Chave Philips PH2

O torque méaximo deaperto do

parafuso 4.8x19 é de < 2,5 Nm.

120— Junho 2019

Fixacdo do marco

Caédigo p” G H | J K L
570886 8" 36 - - 163,3 - 207,3
570887 12" 36 49 228 251 - 305
567261 16" 36 49 228 251 - 405,2
765554 22" | 35,5 | 166 238 362 509,56 554,5
765565 26" | 35,5 | 175,56 | 205,56 455 602,5 654,5
477272 26" | 35,7 | 161,4| 292,4 - 584,5 638,5

ECIEEE]
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Montagem
Detalhe da montagem Porta
Usinagem Fechadura central

Roto Door: Porta
Para portas herméticamente fechadas de maneira permanente

o I

IIEIII'
EEL

i
¥




Montagem
Detalhe da montagem Porta Interior
Usinagem Fechadura central

275 _
_P] 1‘5
L ‘ﬂ L] ’
Ti—n#fi
49,5 ’ ‘
Secéo A-A |
L LanV
I ) ‘
e o
Centro . ‘ | E -J
. Fechadura Lo [“ Tla 29 | { ‘
3 i
0 L
= |
§ e
T i 7
]

96
85

12
0]
™ ! | _
~ i | P
1 a3 a
L e ceoce, | NN
fechadura ! =
| E
=
™ Perfil folha S
e
[=]
o | 8
] g
° :’_- An
‘_! | — L _— 1 0 |—1 L
o i f I
© A g A
[
]
|
{ | |1
y
o
1 ET\
‘ =g
- ~ | @3
L~
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27,5

Secao A-A

49,5

S¥

Centro de

ZLL

fechadura

6

23
12
@3

Centro
Fechadura

Detalhe da montagem Porta Interior

Usinagem Fechadura central

Montagem

CTL_Alu

DECAMP
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Montagem
Detalhe da montagem Porta Interior
Usinagem Contrafecho central

Secdo A-A
Centro
o g |  Fechadum
g
i a3
I
o]
1
—ﬂj
e}
~
/ Perfil marco
/ N
Centro caixa
_ fechadura.
o

70

L]
99,5
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Montagem
Detalhe da montagem Porta Interior
Usinagem Contrafecho Combinado

37.5

Secdo A-A

SuP

Centro
o B Eé* - | Fechadura
§

INF

Perfil marco

90

Lo 26— sunho 2019 CTL_Alu
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Montagem
Detalhe da montagem Porta Exterior
Usinagem Contrafecho central

Secdo A-A ] \
- L

70

Centro
Fechadura
— _ g | | .

7,7,,7,7,75%,
255 _‘_ 19,5 _‘
\
|
|
|
E | /,@,3
Il
w
~
/ Perfil marco
/ N
Centro caixa
q

70

99,5
po
-

L
55,5
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Montagem
Detalhe da montagem Porta Exterior
Usinagem Contrafecho Combinado

Secdo A-A

SuP

Centro
o B Eéf - | Fechadura
§

INF

Perfil marco

90

Lo 25— sunho 2019 CTL_Alu
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Montagem
Porta Exterior
Usinagem Dobradica ATB80

J \'h__.ﬂ'.: | | | |_/ L] |!_,
= L) Ts -
‘ B E
.I il I ‘ |
Detalhe
Escala: 2:1
Perfil Folha
Perfil marco
Centro
dobradiga

Perfil marco

|
. 265 _ : 42
70 | - 108
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Montagem
Porta Exteriior
Usinagem Dobradica ATB120

175

Detalhe

175

Centro Dobradica Centro
dobradica

- Perfil marco Centro

|
Secédo A ‘
|

Secado A-A

Perfil Folha
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Montagem
Porta Interior
Usinagem Dobradica ATB80

175 _

Detalhe .I

Escala: 2:1

Perfil marco / Perfil hoja

- 175

Centro
dobradica

22

Perfil marco

| Segéo A |
| |
J ! | | L i ¥ Fie )

T \
= H ] ‘ [ E_5 ‘
Perfil hoja ! |
26,5 | 42 |

70 | | 106

CTL Al Maio 2017 —131  Readn



Montagem
Porta Interior
Usinagem Dobradica ATB120

Perfil marco

/ Perfil hoja

Centro
dobradica

Perfil marco

Segado A

N Perfil hoja ] | [ —
26,5 L a2
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Montagem
Porta Exterior
Posicao dobrardicas ATB segum aplicacao

175
175

gil

Qe

=F o [,__] =§
)
B - G
o
>
. —
-|__J
il ]_ 0| —
= =
Aplicacao sem fecho automatico Aplicacdo sem fecho automatico

175
300 | 175

—F

300
qF qf

Xi2

t—

175

E[% ]

Aplicacao com fecho automatico.

Aplicacdo com fecho automatico.

CTL_Alu DECAMP Maio 2017 —133 M



Montagem
Detalhe da montagem Porta Exterior
Posicao dobrardicas AL540 segum aplicacao

Ly
[
D)
=
Aplicacdo sem fecho automatico
)
]
(=]
O
3¢l
T
=

Aplicacdo com fecho automatico.

& 134— Junho 2019

175

X2

175

Aplicacdo sem fecho automatico

175

300

X/2

175

Aplicacao com fécho aufomatico.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540 T&T

Roto AL: Oscilobatente

Ferragem universal para janelas de aluminio

5

S
Mol




Montagem
Detalhe da montagem AL 540

Alternativ:

Usinagem
Direcionamento para os cantos do caixilho
E:::::::'.,
L S
i Abra todos os cantos do caixilho no entalhe da barra
! .
it de acionamento, de acordo com o desenho
N

45

NOTA
Certifique-se de que as bordas se encontrem
E— w livres de rebarbas.

45

Dimensoes de perfuracao para a instalacao do
mecanismo da macaneta

Mecanismo de montagem da macaneta 212155

® Determine a altura da alca e coloque o modelo
no canal da ferragem

@ Fazer os furos .

3 x @ 10+2mm

2x @15 mm
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540

usinagem
©
Te)
‘ Mecanismo para instalagdo da macaneta com garfo
Y de fixacao
® Determine a altura da alga e coloque o modelo no
‘ ‘ ) canal da ferragem
| <t <2
<
[ee]
I 6-0.5
! @ Fazer os furos .
[1] Ps 2x@55mm
> 2 x@ 6.0 mm
Iy :
@ e 6
@ % @
[®) o)
0y
©
©
0 ©
.e @
Mecanismo para instalacao da macaneta sem
roseta
@4,5+01
—— Mecanismo de montagem da macaneta 365361
c& @® Determine a altura da alca e coloque o modelo
o
T AR no canal da ferragem.
S | 3 +
[ B | N ;| W o
S0 : ]
Q¢ @ Fazer os furos
|
(2] 1x@10,2°?mm
6l’|g0.1
ZﬂL 2 x @ 4,5 mm

2 x @ 6,7°2mm

2x @15 mm
=
[ [S—
\
O
[ee)
O
\ o
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540

Usinagem
(Al Ferragem
_ ol 130 Kgs 11547 [ 11547 1 115+2 | >3,5
T B NOTA
I:— cortar as juntas de sobreposicdo das folhas
(D]
FB [B]
/= [
[F) Dimensao CR = Todas as dimensoes da Barra de co-
mando de conexao
e} 5
|:] [ NOTA
Todas as dimensdes das placas de conexao
sao baseadas em uma largura de sobrepo-
n sicao de 22 mm, se esta largura for diferen-
C te, a Barra de comando deve ser adaptada

T+05
0 Dimensoes gerais de todos os pontos de acoplamen-
to, exceto a placa central (na Barra de comando de
conexao)
@10.1 01
% instalacao bloqueio de macaneta
2,
Usinagem da placa antes da instalacao na fol-
5/\ ha, conforme indicado no desenho
[A]
Yo}
o
N/
10,2
<

CTL_Alu DECAMP Maio 2017 —139 M



Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Usinagem

10 Dimensoes gerais de todos os pontos de acoplamen-
to e da placa central (exceto ST-R na Barra de coman-
do de conexao).

@ 6’] +0,1

Fixacao dos parafusos

Aperte todos os parafusos de acordo com a ilus-
tracao.

Montagem bulon

® Indique onde colocar o parafuso.(1)

@ Ajuste a marca [2] para colocar os pinos distribui-
dos horizontalmente e verticalmente de acordo com
o0 movimento da abertura da folha.

Montagem de parafusos para perfis de camaras
europeias

@® Indique onde colocar o parafuso (1)

NOTA

Largura do perfil da camara europeia =11
mm e profundidade > 5 mm fixam o suporte
do parafuso

@ Ajuste a marca [2] para colocar os pinos distribui-
dos horizontalmente e verticalmente de acordo com

o0 movimento da abertura da folha.
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Usinagem da Barra de comando e posicdo dos contrafechos (Oscilo batente)
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Usinagem

Mecanizado Barra de comando e posicao dos Contrafechos TU- ON (de Giro)

GH>380

>162 (71.125%")

FB1-34 766

Y .y
'O
237 Posicion de bloqueo 198 Posicion de bloqueo

@
7 9
= )
$ < = a—t
& i

l:l seglin sea necesario

% *+ Ajusta la longitud de la pletina
. T6 100**

FB2-63.5

FH

H

GH>385

Pasador ST-K

B-B

106

FB2-96.5

106

FB2+9 409

FH

& 142 — Junho 2019
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Usinagem

Usinagem da Barra de comando e posicao dos contrafechos de folha dupla
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

inserir os rebites - T&R

Uma avaliagao preliminar do sistema é necessaria
para garantir que os rebites estejam suficientemente
seguros no perfil. As informacdes a seguir sdo uma

recomendacao para instalar os rebites.
Wandung

\QK rosca de parafusos auto-roscantes (1)
—®

No marco Na folha

m_@@ 130 Kgs= 6 mm 130 Kgs= 6 mm

Se a linha ndo puder ser colocada (1), use os rebites
como alternativa.
Torque de aperto: 2 - 2,5 Nm

Dispositivo de fixacao de instalacao
(90Kg-130Kg)

® Posicione o dispositivo de fixacao (1) no interior
do gabarito (2) da furacao [A].

@ Pressione o gabarito de furagao até tocar com-

pletamente o perfil de aluminio e posicione-o sobre
os ressAlturas. Dentro do dngulo

@ Faca a instalagcao do dispositivo de fixacdo com pa-
@ rafuso [B] através do gabarito de furacdo
- | (torque de 2 — 2.5 Nm).
= Examine se ha estabilidade dos dispositivos de
@ @ fixacdo apods a execugao do aperto dos parafusos.
) ©® © N\
T \ Ferramenta: Chave Torx T10.

\ Par de aperto maximo 2.5 Nm

INFO
Nao se deve deixar vao entre o dispositivo de

fixacéo e o perfil. Os dispositivos de fixacdo
devem ser instalados de modo firme e sem
qualquer vao sobre o perfil.

Em material sdlido, lubrifique os parafusos.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Detalhes de montagem

nstalacao do dispositivo de fixagdo 90 Kgs - 130 kgs

® Puxe o gabarito de furacéao para baixo.. [C].

instalacao do suporte 90 Kg - 130 Kg de Giro

Mova o suporte no perfil para que a tira de retencao se
encaixe na ranhura da estrutura.

Empurre o suporte no perfil para que fique nivelado e
aperte os parafusos pré-instalados (1). Quando os pa-
rafusos estiverem apertados, verifique se o suporte esta
bem ajustado.

Ferramenta chave T 25 Hex

Max. Torque de aperto 3,5 Nm

INFO

n Nao deixe um espaco entre o suporte e 0
perfil. Coloque-o certificando-se de sua insta-
lacao correta. Siga a sequéncia de aparafu-
sar.

Use parafusos de adicao:

SH> 2400 mm
S.Kg> 130 kg
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

montagem do braco e dobradica do braco

Dobradica do braco

® A dobradica do braco deve ser fixada no
braco mediante o uso de parafusos de cabeca conica,
com material de selagem “verde” [2]..

@ Fasa o aperto dos parafusos desenho 1

Torque maximo 3,5 -5 Nm.
Ferramenta chave T25.

INFO
Nao afrouxe parafusos que ja estiverem aper-

tados. Caso estes venham a ser afrouxados,
deverao ser usados parafusos novos,com o
material de selagem "verde".

Montagem do braco 90 - 160 KG

® Barra de comando de conexdo T4 com componen-
tes (de acordo com o plano de instalagéo) inseridos no
canal, deslizando para dentro.

n -
Como se mostra a montagem do brago

@ junte a Barra de comando de conexao T3 com o an-
gulo de mudanca e o brago na parte superior da folha,
conforme indicado no desenho.

Defina o angulo de mudanca colocando o garfo de
fixacdo como mostrado no desenho.

Abra o braco e coloque o pino.

Coloqgue o braco no buraco [B]. em posicao de fixar o
braco com os parafusos nos orificios.

Braco Parafuso de perfuracao
400 [C]
600 [C]
640 [C]

Ferramenta T10 Hex
Maximo torque de aperte 2,5 Nm
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

detalhes da montagem

3

EE

e (4]
==

|\ E—

CTL_Alu

Fixacdo do angulo de mudancga com o garfo de
fixagao

Montagem segundo braco 90 - 160 Kg

® Prenda o pino [1] da tesoura na guia do braco [2]
e prenda o batente [3] a base do braco [4], como

mostrado no desenho.

@ Conecte o segundo brago a Barra de comando de
conexao [5] e insira-a no perfil na parte superior da fo-
Iha, comecando pela parte de fechamento.

® Conecte o d&ngulo de mudanca com a Barra de
comando de conexao e insira-a de cima no canal da
folha na parte de fechamento. Junte ao guia do

braco..

@ Prenda o segundo braco na posicao especificada
no desenho [A] com dois pinos roscados

Ferramenta T10 Hex
Max. Torque de aperto 2,5 Nm

Maio 2017 —147
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Montagem

Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

Eee=r £
efre

-1

4

148— Junho 2019

Conexao da macaneta

No caso em que o angulo horizontal é colocado, rompa
o conector da alga no meio antes de inseri-lo de cima
para baixo.

Instalacao do sistema da parte inferior da folha
TU-ON

® Conecte o angulo de mudanca [4] & placa de co-
nexao [3] e insira-o no perfil para unir todo o sistema ao
redor da folha

@Fixe o dngulo de mudanca na ldmina com o garfo de
fixacao.

INFO
n Nao defina o &ngulo de mudanca até que a
ldmina esteja montada na estrutura e o angu-

lo de mudanca esteja na posicao final.

CTL_Alu



Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

Montagem do angulo da dobradica 90 - 160 Kg
T&T

® Deslize a dobradica incluindo o suporte da dobra-
dica pré-instalado, até que o suporte esteja posicionado
na base do canal da folha.

@ Empurre a dobradica no perfil até que esteja nivela-
da e aperte os parafusos [1]. Quando os parafusos esti-
verem no lugar, verifique se a dobradica esta bem
ajustada.

Ferramenta chave T 25 Hex
Max. Torque de aperto 3,5 Nm

INFO

Nao deixe nenhum espaco entre a dobradica e o
perfil. A dobradica deve ser colocada de forma se-
gura no perfil. Nao danifique o eixo. Nao use mar-
telo de metal.

Montagem do angulo da dobradica 90 Kg TU-ON

Posicione a dobradica no perfil da folha e insira-a no ca-
nal da ferragem.

Pressione a dobradica no perfil para que fique nivelada
e aperte os parafusos pré-instalados. Quando os pa-
rafusos estiverem apertados, verifique se a dobradica
estd bem ajustada.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

‘ H‘ Montagem macaneta Rotoline e o mecanismo
[B] [C] interno

® Coloque o0 mecanismo interno no estado em que
foi entregue, conforme o indicado no direcionamento
proporcionado para este fim [A];

e 8 8

INFO

O ato de girar as placas de fixacao apos a ins-
talagdo garante um assentamento seguro para o
transporte.

@ Mova a macaneta na posicao de girar

® Gire a cobertura da roseta da macaneta da janela em
90°

@ Insira a macaneta e faca a fixagcdo com 2 parafusos
[B]. Ao fazer isso, venca a resisténcia da trava de trans-
porte

® Gire a cobertura da roseta [C] de volta, em 90°.

Montagem da macaneta com garfo de fixacao

(¢}

Cremona com garfo [1] reforco de cremona [2] Parafu-
so de cabeca chata com trava [3]

Lmi)@l

Ferramenta chave T 25 Hex

(9}

Pressione a alca no perfil para que fique nivelada e
aperte os parafusos pré-instalados. Quando os parafu-
sos estiverem apertados, verifique se 0 macaneta esta
bem ajustada.

Montagem macaneta sem roseta

Placa de montagem [1] para montagem da macaneta
sem roseta [2] conforme indicado no desenho.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

Montagem dispositivo 130 kg Tl - ON / TU-ON

® Posicione a maganeta em 90° para travar com o
parafuso Mb [C]. Fixe com o parafuso (1) e a arruela

[1] (2). como indicado no desenho.
(B
a
Furacao para o dispositivo de fixacao de 90 kg a
130 kg para suporte de compasso / mancal de
14,5 giro (S. kg > 90 kg)
1O- (D g Gabarito para o suporte de compasso e o pivé angular /
h Aba fixa dobradica 638665
O« IS
- - L(:\‘) Il
llF
@ HH @ Posicione o gabarito de furagdo nos ressAlturas, den-
O O M tro da armacao
Ii
|0 |
e S @ Faca a perfuracao:
,,,,,,,, - ﬁ“K@ G p ¢ao:
Ui
1 x @ 3,9 mm, com profundidade minima de 14 mm
= Perfuracao para o pivo angular / aba fixa
7 } dobradica (SH > 2400 mm)
1l
o g° . .
ANV ' o } HH } | G1.abarito para o suporte de compasso e o pivo angular /
A e } HH } } aba fixa dobradica 638665
N A ‘
L1
L
@ [ 111 )
9 [ @ “‘ ; @ Posicione o gabarito de furagdo na altura, dentro da ar-
QO C ‘_L\\ﬁ; J macao
1O D D
[N A — | A
@ Faca a perfuragao:
14,5 1 x @ 3,9 mm, com profundidade minima de 14 mm.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

Montagem ferragem/ sistema e marco

Montagem do suporte da dobradica 90 - 160 Kg

® Coloque o suporte no perfil para que ele seja cortado
dentro do canal do quadro.

P

O——'©

—N—
= el |
——————C —

Montagem do suporte de braco 90 - 130 Kg

® Coloque o suporte do braco no canal do perfil da

moldura. deslize o suporte no canal durante o movi-
mento para garantir que estd bem colocado no canal
sem lacunas [A]

@ Coloque o suporte no perfil para que fique nivelado
e aperte os parafusos pré-instalados. Quando os pa-
rafusos estiverem apertados, certifique-se de que este-
ja corretamente colocado.

Ferramentas: Chave T25 Hex
Max. Torque de aperto 3,5 Nm

INFO
N&o deixe espagos entre o suporte e o perfil. Deve
ser colocado sem qualquer intervalo entre eles.
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Montagem

Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

Montage da ferragem folha e marco

i

(GENE
|
0

@

Montagem da folha e do marco 90 - 130 Kg T&T

® Mova a maganeta para a posicao de rotacao.
@ Com a lamina levemente inclinada para dentro,
guie-a ao longo do quadro [A] até sentir que ela foi
presa ao suporte inferior [B]

® Cologue a folha no suporte superior da folha.

INFO

Tanto o canal do quadro quanto o canal da folha,
bem como os componentes instalados neles, de-
vem estar limpos dos possiveis residuos dos com-
ponentes.

@ Empurre o pino do suporte de compasso [C] para
cima [C]

® Aperte o parafuso com rosca pré-montado [D]
alinhado para dentro da dobradica de compasso, com
o intuito de fixar o pino do suporte de compasso.
Verifique se ha estabilidade do mancal apos a
realizacao do aperto do parafuso

Ferramenta Llave T10 Hex
Toque de aperto méx. 2 - 2.6Nm

INFO

Verifique se o pino do suporte de compasso esta
montado de forma alinhada.

Verifique se o parafuso de rosca estd montado de
formaalinhada [E].

A remogcao é realizada seguindo a ordem inversa.

©
—

—

CTL_Alu

Montagem da dobradica 90 - 130 Kg TU-ON

® Inserir a folhna com a dobradica nos suportes..
@ Inserir o pino de baixo para cima, conforme indi-
cado o desenho.

INFO
Verifique se o pino esta nivelado com o suporte. A
desmontagem ¢ feita na ordem inversa.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

Montagem da ferragem folha e marco.

Montagem Dobradica 90 Kgs na folha

Inserir a dobradica no perfil

155

Empurre a dobradica no perfil para que fique nivelada
e aperte os parafusos pré-instalados. Depois de aper-
tar os parafusos, verifique se a dobradica esta bem.

Instalar a CL na parte da folha

Inserir a parte da folha CL no canal da ferragem na do-
bradica
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

Montagem da ferragem folha e marco.

(I3 T

CTL_Alu

Montagem o deslizante do limitador

Inserir o deslizante do limitador na parte da folha.

INFO
Preste antecao na direcdo da instalacdo do desli-
zante. A seta (A) deve apontar para o sobreposicao

da folha.

Colocar o deslizante do limitador com dois pinos rosca-
dos (B). Depois de apertar o parafuso verifique se o
deslizante est4 instalado com seguranca.

Ferramenta: Chave Torx T10
Toque de aperto méax. 2 - 2.6Nm

Montagem Dobradica 90 Kgs no marco

Inserir o suporte da dobradica no canal da ferragem.
Siguendo a posicao indicada no desenho. Apertar com
os parafusos pre-instalados (1). Verifique se o suporte
estd bem instalado.

Ferramenta: Chave Torx T25
Toque de aperto max. 3.5Nm

INFO

Nao deixar espacos entre o suporte e perfil.O su-
porte deve ser posicionado de forma segura no
perfil sem espacos livres.

Montagem componentes de fecho no marco

Colocar o componente defecho no perfil de marco
como indica o desenho.

Apertar o componente de marco com 0s pinos pre-in-
stalados .

Ferramenta: Chave Torx T10
Toque de aperto max. 2.5Nm
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Montagem

Detallhe da montagem AL 540
Mobntagem da ferragem

Montagem da ferragem folha e marco.

[A]

Montagem o limitador

IColocar o limitador na parte de marco com a folha
emuma posicao inclinada. Guiar o limitador na altura
do deslizante da folha e unir como indica o desenho
(A)

INFO
Prenda a folha para evitar que ela caia.

Apertar a tisoura do limitador no marco usando dois-
parafusos. (1)

Ferramenta: Chave Torx T25

Toque de aperto max. 3.5Nm

Depois de apertar o parafuso verifique se o suporte
estd bem instalado.

Inserir o pino de montagem no deslizante e feche a
folha.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem da ferragem

Montagem folha e marco

Fazer a montagem como indicado no desenho.

NN

\
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem ferragem

Ajustes

INFO
n Os encaixes Roto s6 podem ser ajustados por profissionais autorizado

Braco 90 - 160 Kg T&T

® Mover a folha para 90°.
@ Ajuste lateral + 2 mm com chave Hex n° 4.

[l \'\ I
+1.0
o

1]

Dobradica angular 90 - 160 Kgs T&T

e

-1.0
/ ® Mover a folha para 90°.
@ Ajuste lateral £ 1T mm com parafusos no perimetro

angular com chave Hex n° 2.5.

Dobradica angular 90 - 130 Kgs T&T

® Mover a folha para 90°.

INFO

Vocé deve desfazer o suporte antes de ajustar
(desparafusar os parafusos em uma volta) Isso en-
volve remover a carga da folha para que a folha

seja protegida de forma que nao caia. Reaperte os
parafusos apos o ajuste.

Ajuste lateral £ 1,5 mm /- 1 mm usando parafusos
chaveHex n° 4.
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Montagem

Detalhe da montagem AL 540

Montagem ferragem

Montagem componentes de fecho

CTL_Alu

Montagem dos contrafechos padrao

eFaca a montagem do contrafecho com o
parafuso e verifique a estabilidade.

e Chave Torx T10
e Torque maximo 2 -2.5Nm

Instalacao de fecho central

A partir de SW resp. SH [largura do caixilho em rel. a
altura do caixilho] > 1300 mm, posicione os fechos
intermediarios horizontais e verticais.

A depender da estabilidade do perfil e dos requisitos
de vedacgao, os fechos intermediarios também se
fazem necessérios para larguras e alturas menores
de caixilho.

INFO

n Para forcas de vento a partir de 0,5 kN/m2 ou
SH [altura de caixilho] > 1800 mm resp.
>2400 mm, devem ser instalados fechos

intermediarios adicionais no lado da dobra-
dica e no lado do fecho.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem ferragem

Instalacao de fecho central

Ajuste a pressao da junta da lamina ajustando os
parafusos usando a chave Hex n° 4.

® A pressao da borracha sé pode ser reduzida.

160— Junho 2019
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@ A pressao da borracha sé pode ser aumentada.

® A pressao da junta pode ser aumentada ou reduzida.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem ferragem

Instalacao do pino da segunda folha

ST-K
p— g
— f
8
0| czm@ L
)
Q

(@3)
1:n

(@3)
R

o

(210)

(23)

-

(68) %
|

CTL_Alu

DECAMP

Pasador Version DM - SB

Inserir o pino no perfil de folha passiva na parte superi-
or e inferior dele. Para fixagao, a lamina e o pino devem
estar fechados.

A colocacao deve estar na parte inferior / superior do
canal do quadro e parafusada conforme mostrado no
desenho. Os pinos superior e inferior s6 podem ser

quando eles estao instalados e bloqueados.

Observe o didmetro do orificio de perfuracéo.
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Montagem
Detalhe da montagem AL 540
Montagem ferragem

Instalacao passador folha pasiva

Pasador versao ST-R
o
Q
Ik
W Conecte os pinos deslizantes aos componentes da fol-
ha e instale-os na folha.
o
8 _g

Fixe o pino deslizante na posicao fechada usando a cha-

N
:| ve Hex n°® 2.5
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Manutencao
Manutencao

Manutencao

AVISO!
A Perigo de ferimentos devido a trabalhos de manutencao

realizados incorretamente!

A manutencao incorreta pode conduzir a ferimentos

graves ou a danos materiais.
Garantir que haja espaco suficiente para a montagem antes do
inicio dos trabalhos.
Observar que o local da montagem esteja arrumado e limpo.
Garantir que a janela ou porta-janela ndo possa se fechar ou ab-
rir descontroladamente durante os trabalhos de manutencéo.
Ajustes nas ferragens, especialmente na area dos suportes an-
gulares e tesouras bem como a troca de pegas e a remogao e
colocacéo da folha devem ser realizados por um servico espe-
cializado.
Nao retirar a janela para fins de manutencao.

Retensionar os parafusos de fixacao caso

necessario. Serv. especializ.  Usuario final
Verificar o estado dos parafusos. [ | -
Substituir parafusos defeituosos. [ | -
Substituir pegas caso necessario. [ | -
Lubrificar as pecas moveis com 6leo especial O O
isento de 4cido e resina

Lubrificar as pecas de fechamento de agco com O O

graxa especial isenta de 4cido e resina.

M = Somente pelo servigo especializado.

— = Né&o admissivel por parte do usuario final; o usuério final ndo esté autorizado a realizar trabal-
hos da montagem!

[[J= Tanto pelo servico especializado como pelo usuario final.

OBSERVACAO!
A Observar as seguintes orientacoes de protecao ao meio-
ambiente ao realizar trabalhos de manutencao:
— remover graxa excedente nos pontos de lubrificacao e
descarta-la conforme a legislacao local
— coletar o 6leo trocado em recipientes adequados e descarté-lo
de forma ecoldgica.
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Manutencao
Inspecao e cuidados

v

| v S Vv

I
——
—
INFO

Colocar 6leo de vaselina neutro no canal de ferragem na parte da folha e

nos contrafechos na parte de marco.

M 164— Junho 2019 (DECAMP) CTL_Alu



Manutencao
Inspecao e cuidados

Inspecao
No minimo anualmente e em escolas e hotéis semestralmente::

Serv. especializ.  Usuario final

Verificar o apoio firme das pecas de ferragem O O
relevantes a seguranca.
Verificar o desgaste das pecas de ferragem O O
relevantes a seguranca.
Verificar o funcionamento das pegas moveis. O O
Verificar o funcionamento dos pontos O O

de fechamento.

A mobilidade da ferragem pode ser verificada
na alca da janela:

Torque de travamento e destravamento cfe. | -
DIN 18055: méax. 10 Nm.

A verificacdo pode ocorrer por meio de- [ | -
torquimetro.
A mobilidade pode ser melhorada através [ | -

de lubrificagcao e de ajuste das ferragens.

M = Somente pelo servico especializado.

— = Nao admissivel por parte do usuério final; o usuério final ndo esta autorizado a realizar trabal-
hos da montagem!

[[J= Tanto pelo servigo especializado como pelo usuério final.

Cuidados

Serv. especializ. Usuario final
Manter as ferragens livres de deposicao e su- O O
jeira.
Nao utilizar agentes de limpeza agressivos ou O O

contendo acido.

Utilizar apenas agentes de limpeza suaves, O O
com pH neutro, diluidos.

Limpar somente com pano macio. O O

M = Somente pelo servigo especializado.
— = N&o admissivel por parte do usuario final; o usuério final nao est4 autorizado a realizar trabal-
hos da montagem!

[J= Durchfihrung sowohl vom Fachbetrieb als auch vom Endanwender

Estas recomendacdes nao dao direito a reivindicacoes legais. Sua
aplicacao se orienta pelo respectivo caso individual. O fabricante das
janelas e portas-janelas deve indicar estas orientacdes de manutencéao
ao mestre de obras e ao consumidor final. A Roto Frank AG recomenda
ao fabricante da janela assinar um contrato de manutencao com o
cliente final.
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Manutencao

Preservacao da qualidade das superficies

166— Junho 2019

Protecao contra corrosao

Serv. especializ.

Usuario final

Evitar vapores agressivos (ex. de acido for-
mico ou acético, amoniaco, ligas de amina ou
amoniaco, aldeidos, fendis, cloro, 4cido ta-
nico, etc.) na area da janela.

Nao utilizar vedantes contendo vinagre ou
acido ou as substancias acima citadas, pois
tanto o contato direto com o vedante como
sua evaporacao pode agredir a superficie das
ferragens.

No litoral, sdo necessarios intervalos de ma-
nutencao e lubrificacao menores devido ao
alto perigo de deposigao de sal sobre as fer-
ragens (a cada trés meses).

M = Somente pelo servigo especializado.

— = Né&o admissivel por parte do usuario final; o usuério final ndo esté autorizado a realizar trabal-

hos da montagem!
[[J= Tanto pelo servigo especializado como pelo usuério final.

Protecao contra sujeira

Serv. especializ.

Usuario final

Remover deposicoes e sujeira causada por O O
materiais de construcao (poeira, reboco,

gesso, cimento, etc.) ou similares com agua

antes da presa.

Manter as ferragens e a soleira livres de depo- O O
sicoes e sujeira.

Nao utilizar agentes de limpeza agressivos ou O |
contendo acido.

Utilizar apenas agentes de limpeza suaves, O O
com pH neutro, diluidos.

Limpar somente com pano macio. O O

M = Somente pelo servico especializado.

— = Nao admissivel por parte do usuério final; o usuario final ndo esta autorizado a realizar trabal-

hos da montagem!

[[J= Tanto pelo servigo especializado como pelo usuério final.
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Manutencao
Preservacao da qualidade das superficies

Protecao contra atmosfera imida (constante)

Serv. especializ.  Usuario final

Ventilar as ferragens ou os entalhes de circu- O O
lacao de ar, especialmente na fase de const-
rucao, de tal modo que nao fiqguem expostos
a influéncia direta de umidade nem a for-
macao de 4gua condensada.

Garantir que o ar (constantemente) umido O O
nao possa se condensar nos entalhes da cir-
culagéo de ar:
Ventilar bem vaérias vezes ao dia (abrir as
janelas por aprox. 15 min.).
Ventilar bemn mesmo durante as férias ou
em feriados.
Em projetos complexos, elaborar, se for o
caso, um plano de ventilagao.
Se a ventilacdo descrita for impossivel, ex.
porque o concreto fresco nao pode ser pisado
ou nao tolera correnteza de ar, colocar as
janelas em posicdo basculante e colar com fita
adesiva estanque ao ar no lado interno da sala.
Conduzir a umidade do ar da sala para o lado
externo através de secadores de condensacéo.

M = Somente pelo servigo especializado.

— = Nao admissivel por parte do usuério final; o usuario final ndo esta autorizado a realizar trabal-
hos da montagem!

[[1= Tanto pelo servico especializado como pelo usuario final.

Protecao contra danos por reformas

Serv. especializ.  Usuario final

No tratamento da superficie das janelas, ex- O O
cluir do mesmo as pecas de ferragem e pro-
tegé-las contra contaminacéo.

Utilizar somente fitas adesivas que nao dani- O O
figuem as camadas de tinta. Em caso de du-
vida, consultar o fabricante da janela.

M = Somente pelo servico especializado.

— = Nao admissivel por parte do usuério final; o usuario final nao estd autoriz-
ado a realizar trabalhos da montagem!

[[J= Tanto pelo servico especializado como pelo usudrio final.
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Roto & Fermax do Brasil Ltda

Rua Padre Raulino Reitz, 445
Bairro Serraria - Sao José/SC
CEP 88.113-120

Brasil

telf (48) 32851332
info.br@roto-frank
www.roto-frank.com

Para todos os desafios, o melhor sistema de ferragens

Roto Aluvision Solucdes para janelas e portas de aluminio

O sistema de ferragem oscilo-batente mais vendido no mundo para janelas e
portas de varanda

Sistema de ferragem para janelas e portas de correr

A linha completa de componentes para portas fechadas permanentemente

C&M Dated: Maio 2017. Sujeito a alteragdes.

®Roto é uma marca registrada.
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